munka olcsobb, gyorsabb,
gondosabb!



1. A képen lathaté asztalka mar az (j
géppel készult.

2. A véd6burkolat leszerelése utan jol
megfigyelhet6 az ékszijhajtas.

3. A flirészszalag és a feszit6tengefy
beallitasa utdn a gép készen all az
elektromos bekdtésre.

4. A barkacsolé biztonsagat a kotele-
z6en eldirt védéburkolat fokozza.

5. A felszerelt gép a meghajt6 villany-
motorral egyutt, kozos alaplapon.

6. Munkaban a gép, a flirészszalag
el6tt jol vezethet6 a rétegelt lemez.



Az 1982. januari szamunk bo-
ritojan lathaté volt egy ajandék-
ként atadott BD barkacs-szalag-
flirész. A nagyon praktikus szer-
szdm természetesen felkeltette a
barkacsoldk jogos érdekl6dését,
am a Kis gépet idehaza azo6ta sem
gyartjak, az importja esetleges,
és az ara igen borsos. Mar ha
valahol akad beldle.

Ezért ordltink meg nagyon
Szekér Gabor olvasonk jelentke-
zésének, aki kozolte, hogy 6 ter-
vezett és készitett egyet. Amikor

megtekintettuk ,,BSZF ,85”-jét,
igencsak  meglepédtink, mert
mind a kis gép, mind tervei

»profi” minéségldek. Szines keé-
peink és a 4—b5. oldalon lathato,
az elrendezést és a nagyon fon-
tos véddpajzsot mutatdé rajzai bi-
zonyara jol igazoljak vélemé-
nylnket.

Sajnos — helysziike miatt —
a kis flirészgép teljes, igen rész-
letes, konstrukciés irodai mind-
segli rajzait nem all moédunkban
kozolni. De hogy az érdekl6dd és
a mdszaki rajz olvasasaban jar-
tas ezermesterek maguk is elké-
szithessék ezt, az lzletekben kap-
hatokkal azonos teljesitményd, de
azok éarédnak csak tdredékébe ke-
ril6 gépecskét, mas megoldast
talaltunk.

Az itt lathatd leiras, szines ké-
peink és a rajzok — meg a tel-
jes dokumentéci6 — viszont mar
elegendéek az eddig az év ezer-
mesterremekének bizonyult na-
gyon hasznos gép jellemz8inek
megismeréséhez, majd segédlet-
ként elkészitéséhez.

A 22 db Ald-es oldalnyi teljes
rajzgarnitira, valamint a 6 db
Al4-es darabjegyzék — tehat a
BSZF ’85 szalagflirész teljes dtr-
kumentécidja *— irant viszont
Szekér Gabor 1378 Budapest ci-
men, ,,postdn maradd” (poste res-
tante) levélben vagy levelezéla-
pon lehet érdeklédni.

Ezutdn pedig kovetkezzék a
tervez6-elkészitd altal 0osszealli-
tott rovid mdleiras.

Barkacsmihelyem gépeinek, ké-
szlilékeinek beszerzését, késébb o©n-
allo elkészitését — kulondsképpen
a kezdeti id6szakban — nem egy-
egy meghatarozott holmi ,gyarta-
sahoz” igazitottam. Inkdbb az volt
az elgondolasom, hogy a fameg-
munkalashoz, az egyszer(ibb laka-
tosmunkakhoz mindazok az eszko-
z0k meglegyenek, amelyek lehetd-

vé teszik az el6forduld miveletek
géi)pel végzesét — a kézi munké-
nal kénnyebben, pontosabban és ha-
tékonyabban.

E torekvés els6 gyakorlati 1épé-
seként az EM 1983/9. szdmaban
megjelent ,,Mindent tud6 felfogd
készuléket” készitettem el. Egyéb-
ként e gép sikeres elkésziiltehez
kapcsolédd  o6rém adott lendiletet
az intenzivebb barkacsolashoz. A
keszulék az F 10 L tipusu EVIG
farogéppel kiegészitve kivaléan mi-
kodott, de 25 mm-nél vastagabb fa-
anyagok vagasat, a f(irésztarcsa
adott &tmérdje és a tengelelfuratok
helyzete miatt nem tette lehetdve.

_Ezért fordult figyelmem a faipa-
ri mL’]heI]yeK eg%u jellegzetes gepe,
a szalagftirész felé.” Abban az id6-
ben a kereskedelem kinalt ugyan
eg¥ mindent tudd, osztrdk import-
bol szarmazo6 szalagflirészt, de sza-

momra elérhetetlen, kozel 30000
Ft-os é&ron.
Ebben a helyzetben is az EM

volt segitségemre. A régebbi évfo-
lyamokat atlapozva az 1975/11.
szamban taldltam rd a ,Szalagfi-
rész félaron” c. irdsra és a hozza
tartoz0 rajzokra. Azonban_ rovide-
sen rajottem, hogy ha hazilag aka-
rom a szalagflirészt elkésziteni, azt
az ivelt haz es a viszonylag sok he-
esztési varrat Kkikiszobolésére at
ell alakitani. A tobb modositéssal
tarkitott tervezést alapvet8en két
szempont vezérelte. (Megjegyzem,
hogy az ,sk” elkészitéshez esetem-
ben az esztergalyosmunkakat szak-
ember végezte, €s néhany anyagot
— példaul az elektromos részhez —
készen véasaroltam.)

A szalagflirész f6bb adatai:

—ma%asség 595 mm, szélesséﬁ]SGO
mm, mélység 400 mm, flrészelhetd
anyagvastagsag max. 80 mm, sdly
b. 18 Ik(% (motorral és alaplappal
g)-

kb. 30
A meghajtast egy — lomtalanitas-
bol kiemelt — régi tipusu keverg-

tarcsas mosogép egyfazisu, 130 W
teljesitményd, percenkénti 400 for-
dulatszamu motor%a adja. A villa-
mos berendezést falra fiiggeszthet6
dobozban helyeztem el, a ki-be
kapcsolashoz a fékapcsold mellett
kilon labkapcsol6 is van.

Az eredeti i= 2 modositast add
ékszijtarcsakat egy 8X5-0S  ékszij
hajtja. A fenti adatoknak megfele-
I6en a fiirészszalag sebessége 53

m sec (318 m/perc). Megemlitem,
hogy Becske Odon: Faforgacsold
szerszamok (Mlszaki Konyvkiado,

Folytatas az 5. oldalon
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Folytatas a 3. oldalrél

Budapest 1984.) konyvében olvasha-
t6, hogy az asztalos szalagfiirészek
flrészelési sebessége lényegében a
tarcsadtmérék aranyanak megfele-
I6en kisebb.

A tapasztalat azt bizonyitja, hogy
a kell6en élezett és hajtogatott
0,4—0,5X20X1490 (—10) mm-es (vas-
tagsag-szélesség-végtelenitett hossz,
az utébbirél a nyulds miatt kell
levonni a 10 mm-t) flrészszalag Ki-
elégiti a barkacsolasi igényeket. A
tarcsaatmérék miatt azonban 05
mm-nél  vastagabb  flirészpenge
hasznalata semmiképpen nem ajan-
lott.

A szalagflirész vazszerkezetének
anyaga 2 mme-es, a flirésztarcsa bur-
kolata 1 mm-es lagyacél lemez. Az
egyenes vonalakkal hatarolt gerinc-
lemezek adta egyszer( kialakitas le-
het6vé tette, hogy a lemezeket kol-
csonzott  dekopirflirésszel gyorsan
kivaghassam. A hegesztés mennyi-
ségét és a varhatd elh(zddasokat
csokkentette, hogy az ©Ovlemezekre
hegesztett bordak a gerinclemezhez
a vézszerkezet mindkét oldalan csa-
varkotéssel kapcsolddnak. A ferde",
hatsé ovlemez fedéllel ellatott kém-
lel6 nyilasa egyrészt a szerelést
konnyiti, masrészt azon at figyel-
het6 a feszit6tengely helyzete. Ha-
sonlé okokbdl bonthaté a mells6
fedél is, amelynek felfogd csavar-
jaihoz csatlakoztathatd a korkiva-
g6 készllék asztala.

A flirésztarcsa-burkolat als6 évén
kialakitott nyilason at tavozhat a
keletkezd flirészpor. A flirészsza-
lagot vezetd tarcsakon 25 mm vas-
tagsagll gumiabroncsok segitik a ki-
hajtogatott  flirészszalag nyugodt
jarasat.

Az 5 mm-es aluminiumlemezbdl
készllt asztal szogacél kapcsoldele-
mekkel régzithet§ a gerinclemezek-
hez. Ez a szerelés lehet6séget ad
az asztal fels6 sikjanak és a fi-
részszalag sikjanak egyszerli be-,
illetve uténéllitasara.

A vasszerkezet EVIPASS-al tor-
ténd rozsdatlanitdsa utdn a belsd
feluletek KORALKYD, a kils6 fe-
luletek KORALKYD, illetve h6-
allo ezistmazolast kaptak. A gya-
ri konstrukciokhoz képest némi héat-
rany, hogy a BSZF '8 szalag-ve-
zetése nem gorg6s, hanem csisz6 —
az asztal szoghelyzete nem valtoz-
tathatd és a gép csak egy sebes-
ségi fokozatban (zemeltethet6. (Az
abrak — helysz(ike miatt — nem
a gépészeti rajzszabvanyoknak meg-
felel6 helyzetben allnak.)

Szekér Gabor
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J fc Elega~abba tehetjik sajat ke-
sTitesu animacios es jatekprog-

Kezdjiuk a Sinclair Spectrummal

Miel6tt hozzafognank a progra-
mok megirasahoz, el6bb be kell sze-
rezniink néhany kazettat. Hogy mi-
lyeneket, hanyat és milyen hosszu
id6tartamuakat, arra a vonatkoz6 ré-
szekben rovidesen ratérink.

A Sinclairen van egy olyan lehe-
t0ség, hogy a képernyotartalmat sza-
lagra mentsiik és onnan alkalomad-
tan vissza tudjuk tolteni. Erre egyes
szakkonyvekben talalunk utalast, de
arrol mar ,hallgatnak”, hogyan kell
ezt a Kképerny6tartalmat a BASIC-
programokkal osszekapcsolni, pedig
a SCREEN $ kimentesének ez az
egyetlen gyakorlati haszna van.

A képerny6tartalom megtervezése

Els6 feladatunk a tartalom megi-
tervezése. Erre az e%ylk legkényel-
mesebb. és amellett legfrappansabb
megoldas az RND fliggvény felhasz-
nalasa, amely véletlenszerd mintak-
kal tlzdeli tele a képerny6t. Tekin-
tettel arra, hogy ez mindig mas és
mas, mint a kaleidoszkop — de so-
hasem ismétl6dik — ezért egy-két
futtatds utdn kivalaszthatjuk a leg-
szebbet €s azt mindjart szalagra is
menthetjik. Utélagos selejtezes az-
tdn még mindig lehetséges. Irjuk be
pl. az alabbi kis programot d).

A harom darab mintaelemet gra-
fikus Gzemmodban irjuk be az idé-
zGjelék koze. A program hatasara a
gép a képernyd kiilonbéz6 pontjain
— véletlenszerlien — megjeleniti a
karaktereket, a beirds sorrendjében.
Tehat el6szor az els6 mintaelemek
kirakasaval végez, utdna tér ra a
kovetkez8ik elrendezéséhez. Eppen
ezért kell a FOR—NEXT ciklusban
az els6 mintaelemsor szamat na-
yobbra valasztani. Ugyanis ha az
Ujabb karakter — éppen a véletlen-
szerli elrendezés folytdn — egy, mar
foglalt helyre keriil,” akkor azt felil-
irja, igy az els6nek kirakott elemek
Ohatatlanul fogynak. )

Mentsik ki ezt a mintael6allito
programot egyszeri SAVE ,prog-
ramnév” paranccsal két példanyban:
egyszer a mesterszalagra, egyszer
eg?/ révid computerkazettara, mint
felhasznaldi szoftvert.

A variacios lehetéségek bdvitése

Mint emlitettiik, az RND fuiggvény
nem fog nekiink kétszer ugyanolyan
mintat elGéllitani. De ha ezzel nem
elégednénk meg, akkor az INK,
BORDER. PAP szinének variala-
saval, valamint a mintaelemek cse-
rélgetésével tovabb kisérletezhetiink.

A mintaelemek vélaszték&nak bé-
vitése UDG karakterekkel lehetsé-
%es. A Sinclair Spectrum lehet8séget

indl a felhasznaldénak Gj karakte-
rék, ugynevezett UDG (User’s Defined

8/6

Cimlapkeészites

REM kkkkkkkhkkkkkK

t

2 REM *** MO2RIK ***
3 REM kkhkkkhkkkkkkkkhx
4
5

10 CLS

20 PRPER 6: BORDER 6: IHK 3
30 FOR M=l TO 300

40 00 SUB 180

50 PRINT RT 1,3;"T1

60 NEXT M

70 INK 5

90 FOR N-I TO 200

90 00 SUB 180

100 PRINT RT I,Jj"F"

110 NEXT N

120 INK O

130 FOR N-I TO 40

140 00 SUB 180

150 PRINT RT I, j; “«"

160 NEXT N

170 STOP

180 LET I-INT <RND*22>: LET J-

RERDV.

Graphics), vag?_/is felhasznalé Aaltal
definialt grafikdk létrehozasara.
Mintakészitesnél ezt a lehetséget
jol kiaknazhatjuk.

Mint tudjuk, egy karakter 8X8=
64 képelembdl tevodik 6ssze, ha te-
hat uj karaktert akarunk kialakita-
ni, akkor azt képelemenként kell
megrajzolnunk.

No, ne ijedjunk meg, nem olyan
veszélyes ez a feladat, mint ahogy
azt els6_olvasasra gondolnank. Van
ra egy igen egyszeri megoldas.

Négyzethalés  papiron  (iskolai
szamtanfizet IapjasJ eretezziink ko-
ril nyolcszor nyolc négyzetet. Ez egy
karakter, a 64 képesemmel'. Tervez-
zik meg ebben az @j mintaelemet

le rem **EEFEA KA A KA KK AKX

20 REM *** UDG POKOLRS ***

30 REM kkkkhkhkhkkkhkkhkhkhkkkx*x

40 m
60 DRTTl 0,126,66,90.90/66,126,0

100 REM **# RUH/LIST ***
RERDV.

10 REM ****xkkkkkkxhkkhhkxkkkkk k%

20 REM *** BASIC MINTRPROGRRM ***

30 REM ****kkkrkkkkrhkkhhkrhkkhksx

40
50

70
80 :
90. PAUSE 100: CLS

100 PRINT RT 10,10; "BR3IC PROGRAM'

110 STOP
120 LORD ""
130 GO TO 90
140 :

150

SCREEN*

IRND#32): RETURN

70 FOR 1=0 TO 7: RERD fl: POKE USR "fl"+1,A: NEXT |

60 REM *** KEPTRRTRLOM BETOLTESERE ***

160 REM *** JELEN ESETBEN EZT R PROGRRMOT ***
170 REM *** SAVE "PRQGRAMNEV' LINE 120 UTASITAISSRL KELL MENTENI ***

180 :
190

200 REM *** HHTASA$RUTOMRTIKUS INDITRS ***

RERDV.

O



animacios és jatékprogramjainkhoz

48 K IX Spectrumra és Commodore 64-re

10 rem MM*M***M*mm
20 REM *** SfIKKTftBLO ***
38 rém m*mm***mm*.m

60 FOR M*0 TO 6 STEF 2

70 POKE USE “R"+M, BIM 01.01.01.01. ' POKE USR "A"+M+l,

m HEXT M

90 FOR 2=1 TO 11

100 FOR N=1 TO 16

110 PRINT “fl : NEXT N

BIN 10101010

120 REM *** «BETU UTAN 1 ORES SPACE **m

130 FOR K=1 TO 16
140 PRINT " A"; : NEXT K
150

160 REM *** R-BETU ELOTT 1 ORES SPACE ***

170 NEXT 2
180 i
190

READV.

és feketitsiik be a foglalt négyzete-
ket. Példanak bemutatunk egy ilyen
megtervezett UDG karaktert (2).
Az 4bran lathatjuk, hogy minden
elemi kép-pontnalk megvan a _helyi-
értéke. (A kis négyzetek folé irt
szdmok.) Nem kell mast tenni, mint
soronként dsszeadni azoknak a négy-
zeteknek a helyi értékeit, amelyeket
befeketitettiink. Jelen esetben a kis
négyzetek mellé irt szamok.) Gssze-
adasnal segitsegul hivhatjuk mv.at
a szamitégepet: pl. PRINT il n I
64+128, sorszém nélkili paranccsal
A végeredményll kapott nyolc
szamjegyet egymastol vesszével el-
valasztva, DATA-sorba irjuk, bepo-
toljuk és egy altalunk Kivalasztod

5000 RE\/'*********'**T****
5010 REM *** ANIMACIO ***
5020 REM****************
5030 '

5040 CLS-

5050 OVER O

5060 FOR 1=0 TO 31
5070 PRINT AT 5/1;

5080 NEXT |

5090 FOR J=0 TO 24

5100 PRINT AT 9/.T," PETERFV"
5110 '

;200 REM *** PZ "«"-BETUKET ORRFIKUS UZEMVODBAN KELL BEIRNI' **x

betlihdz rendeljik. A kivalasztott
bet(t grafikus Gzemmaddban kell be-
irni az idézGjelek kozé. A karakte-
rek bepokolasa a 3. sz. programlista
szerint végezhet§ el.

programlista  elkészitésénel
egyelére még semmi kuléndset nem
latunk, a grafikusan beitott betd
annak latszik, aminek irtuk. De ha
adunk e?y RUN parancsot és utana
ismét Kilistdzzuk, csodadk-csodaja: a
betli az altalunk megtervezett ka-
rakterré valtoziik!

Természetesen nemcsak e% , de
tobb karaktert is megtervezhetink
és ezeket elhelyezhetjiik egy DATA-
sonban. Csak a FOR 1=0 TO 7 fog
0 TO 15-re, 23-ra stb. valtozni, vagyis

"*'m PRINT AT 15»l;

5120 REM *** A NEV ELOTT EOV URES SPACE ***

5130

5140 PAUSE 4' NEXT J
5150 PRINT AT 9»24;"
5160 :

5170 REM *** S SPACE ***
5180 :

5190 FOR K=0 TO 23

5200 PRINT AT 10»K|" SOFTWARE"
5210 PAUSE 4: NEXT K

5220 PRINT AT 10/23;"

5230 :

5240 REM *** 9 SPACE ***

5250 :

5260 FOR L=0 TO 28

5270 PRINT AT 11,L;" LTD"
5290 PAUSE 4: NEXT L
5290 PRINT AT 11,28;"
5300 :

5310 REM *** 4 SPACE ***
5320 :

5330 PAUSE 50
5340 FOR 1=5 TO015
5350 PAUSE 50'

PRINT AT 1,0;
LET X=30'" FOR T=100 TO 1 STEP -2

PRINT AT 1,31, ¢ NEXT |

5360 BEEP .005,X: LET X»X-.25" NEXT T
5370 PRINT AT 10,14; FLASH i;"V E 0 E"

.READV.

eggyel kevesebbre, mint
ahénY szdm” van a DATA-sorban,
mivel az olvasast nem egytél, ha-
nem nullatél kezdjuk.

Ha a szamjegyeket helyesen irtuk
be a DATA-sorba és utana beirtuk
pl. az A bet(t (grafikusan) az idéz6-
Jelek kozé, az els6 RUN parancsra
ez, valamint az utana kovetkezd be-
tik az ABC-ben automatikusan az
dltalunk megtervezett 0j karakte-
reikké valtoznak.

Ha a fenti kis mintakészit6 prog-
ramot Uj rnintaelemekre akarjuk Ki-
cserélni, természetesen nem Kell Uj-
ra leirnunk, csak betdlt]Juk a meq(—
lev6t a szalagrol, EDIT-tel lekérju
a vonatkozO sorokat és felilirjuk a
megfelel§ szinkddokat és mintaele-
meket.

Ezzel munkank felével készen is
volnank, de eddig ez még csak a
képerny6tartalmat el6allitc  prog-
ram. Nekiink viszont magara a kép-
erny@tartalomra — mint cimlapra —
lesz sziikségilink, amit a kés6bbiek-
llrjenk BASIC-programunkhoz kapcso-
unk.

mindig

A képernyd@tartalom el6allitasa

Toltsuk be egyenként a gydijte-
meényunkbdl a mintael6allitd prog-
ramokat és tobbszori lefuttatassal
allitsunk el§ kildnbdzd mintakat. A
legszebbeket mentsiik ki szalagra. A

mentés a kovetkezd paranccsal tor-
ténik:  SAVE ,PROGRAMNEV”
SCREEN §$.

Kovetkezik a feliratozds. Az el6-

allitott mintazat legyen barmilyen
szép is, céljainknak még nem meg-
felel6: hianyzik rola a felirat, vagyis
az utdna kovetkezd program cime,
esetleg a keltezés, hogy mikor ké-
szilt es a program készit6jének ne-
ve sth.
Allitsuk a betl szinét feketére (ha
véletlenil mas szinen allna) és szam
nélkili PRINT AT paranccsal irjuk
fel a szoveget a megfelel§ pozicidba.
Pl.: PRINT AT 10,10; ,program ci-
me” — RETURN. Most mér készen
van a remekmd. )

Mentsik ki a fenti SAVE ,prog-
ramnév” SCREEN $ paranccsal egy
segédkazettara (5 perces computer-
szallag). A szalagon most mar csak
maga a képemyotartalom lesz az 6t
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10 REV' EE R R R R EEEEEEEREE]
20 REM #** EMBLEMR M*
30 REM +«+*»*****<M'IM*
40

50

60 print "rr

70 POKE 53281 10

80 POKE 646*0

9 PRINTTHB(23H; KESZITETTE": PRINTTABC23)"N.N."

100 PRINTTRBC23] "KALORIKUS 0
lie print"sm«™««!"; tabad

130 PRINT"H™:
READV.

el6allit6 BASIC-program nélkul és
nekiink éppen erre lesz sziikségink.
TePyUK most a magndba a cimlap-
pal ellatni kivant program kazetta-
Jat, LOAD-dal toltsik be a gép me-
moriajaba, aztan cseréljik ki egy, a
befliz6- és magnesszalag talalkozasi
ontjara allitott Gres kazettara. Ez
esz a végleges.

Listazzuk ki a betoltdtt programot
és egészitsik ki a kovetkez6kkel. Ha
még nem volna, tegyiink a program
végere eggl STOP utasitast. A kovet-
kez6 sorba irjuk be, hogy LOAD
»programnév” "SCREEN $, 'majd az
ezt kovetG sorba egy GO TO-t, mely
a program elsd sorara ugrat. Csupan
a konnyebb megértés kedvéért ir-
tunk mintanak egy rovid betdlté
programot (4).

Mentstk ki a memoriaiban levd, Ki-
egeszitett programot a magnoba ké-
szitett kazettara a kovetkezd utasi-
téssal: SAVE ,,programnév” LINE ...
A pontozott rész helyére az a prog-
ramsorszam  kertl,” amelyben a
LOAD ,,programnév” SCREEN $ van
(itt a 120-as). VERIFY-jal ellendriz-
zUuk, ho%y valéban kimentettik-e,
aztan ebben az allasbhan — vagyis a
BASIC program végén — tegyik
félre a kazettat és a segédkazettardl
jatsszuk be LOAD ”” SCREEN $ pa-
ranccsal a_képerny6tartalmat, majd
mentsik ki a BASIC-program mdgé.

Visszatoltés

A program tovabbi visszatoltése
mar egyszeri LOAD ” ”-dal torté-
nik. U%yanls a betoltott program a
LINE hatisara a megjeldlt sortdl
kezdve Onmagat futtatlja, ez a sor
pedig a képernyGtartalom  bet6lté
parancsa. A keéperny6tartalom be-
toltése utan attér,a Kovetkezd sorra,
de itt egy GO TO utasitast talal, ami
visszaugrat a kezd@sorra. A program
futdsa a STOP-nal leéll, amely nem
engedi a visszatérést a tolt6utasitas-
ra. Az els6 sorba beirt PAUSE 100
azt eredményezi, hogy miel6tt a
program elkezd6dnék, a képernyd-
tartalom még egy rovid ideig latha-
t6. (A 100-as érteken tetszés szerint
val toztathatumk!)

'Hasonl6 maddon_ keszjthetiink fejet
készen kapott ,fej nélkuli” jaték-
programjainkhoz is. Az igy legyér-
tott jatékprogramunk uagy mikodik
majd, mint a — valljuk be, néha
igen draga pénzen arusitott — ,,iga-
zi” jatékprogramok.

Tovabbi lehet6ségek

Felirhatjuk a képerny6re, ho
.16ltédik a{ program’P,,hagyd a ma%¥
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3>;" meretezesek »
120 FOR KE=0 TO 15: POKE 53280,KE: FOR X»1 TO 200: NEXT g:
POKE 53281,1:POKE 53280,1:POKE 646,0

NEXT KE

not jarni!”, vagy a programot két
PAUSE utasitds koze irt villogo:
~MAGNO ALLJ!” felirattal, hogy
most kell a magnetofont leallitani,
nehogy talfusson.

Programunk ugy lesz ele?éns, ha
nemcsak cimlapot, hanem o&tletes be-
fejezést is készitunk. lgaz ugyan,
hogy a program végén agép kiirja a
nem éppen impozans STOP STATE-
MIENT-et, de ne elégedjiink meg ez-
zel.

Programunk végére, de még a
STOP elé irjuk be, hogy CLS, majd
a keret- és” a héttérszin beallitisa
utan, attél elutd szinl betlivel irjuk
ki a képerny6 kozepére — a,PRINT
AT segitségével — hogy VEGE.

Prébalkozhatunk a kovetkezd Kis
programmal is (5). A képernydn
sakktablaszerd mintézatg’elenik meg,
kozépen a fekete betlis felirattal.

Egyszerd, tréfas, de igen hatasos
animacioval is befejezhetjuk a m-
sort, melyben a szerzé neve végigfut
a keperny6n, majd eltlinik és hang-
elzés utgn megllelenlk csillagkeret-
en a VEGE felirat. Ez a kis rész-
program kihasznalja a gép 0sszes
animacios, grafikai és h?,ngbgenerélé

a

lehet8ségét. “irjuk be az alabbit is (6).
Tételezzik fel, hogy a program
alkotéjat PETERFY-nek nevezik

azaz a betlik szama) befolyasolja a
OR—NEXT ciklusban szerepl6 sza-
mokat, melyeket a név_hosszanak
fUngényében valtoztatni kell. Ne
felejtstink el a sztringek elé egy Ures
SPACE-t (sz0kozt) beltni, kilonben
a veégigfutd szbveg nyomot hagy

éfiktiv név). Ugyanis a név hossza

1 REM **ft %y %y dxkhy sxxxg
2 REMIH C | MLfl P ***
3 REM *W*cx** \W W **F\W W ttr*
4

20 FORN*1TO100
30 O=INTCRND<0)W40+P
40 3*INTCRND<0>*25+1>
50 SZ-INT(RND<0>*16)
60 KHR-INTFRND(0;i((128>
70 POKEB55255+40*S+0*SZ
80 POK.E983+40#9+0* KAR
90 NEXTN

maga mogott! Az OVER 0-t bizton-
sagbdl irtuk be, mert ha a program-
ban egyszer mar szerepelt az OVER
1, akkor ezt hatastalanitani kell. Ha
nem, ez a sor elhagyhato.

A fenti kis programokat mentsiik
ki és tegyik el felhasznaloi szoft-
vergy(jteményinkbe. hoglz/ alkalom-
ad|t(an programjainkhoz kapcsolhas-
suk.

Ajanlott kazettatipusok:

segédkazetta:
5 perces computer
felhasznéloi:
10_perces computer
jatékprogram:
10—15 perces computer
mesterszalag:
60 perces Sertex
vagy Super Ferro XD
Természetesen dragabb szalagokat
is hasznalhatunk, de ez felesleges
koltségtobbletet jelentene.

Attériink a Commodore 64-re

Nézzilk meg, hogy a Commodore
64-gyel hogyan leheét egyszerli BA-
SIC-utasitésokkai mutatos eredmé-
nyeket elérni.

A Commodore gep gazdag és fi-
nom arnyalatd szinskalaja igen jol
kihasznalhat6 cimlap készitésere. Sét
még szamitasainkat is ellathatjuk
mutatés cimlappal, mely egyduttal
megjeldli, hogy mit tartalmaz. Ge-
peljuk be a kovetkez6 programot (1)
természetesen a név és cim megfe-
lel6 kicserélésével. )

Szines alapon_vnlog() keretben je-
lenik meg a felirat. A keretvillogta-
td&s nem oncélu: a Sinclairnél 'meg-
engedett PAUSE utasitast valtja ki:
automatikus  programsziineteltetd.
Egy masik program  (8) szerint hal-
vanyzold hattéren az Osszes karakte-
rek” megjelennek a képerny6 vélet-
lenszerlen kivalasztott pontjain, vé-
letlenszeriien kivélasztott szinekben,
veégul kozépen a fekete betlis felirat.
Ezeket mint képerny&tartalmat nem
tudjuk Kkimenteni, magéba a prog-
ramba épitjik be. Ezért célszerl
egyesével szamozni, hogy ne foglal-

jon el nagy helyet, majd utana ti-

zesével folytathatjuk a szamozast.
C-g
8

10 PRINT".T :POKE53280.5: POKES53281,5

100 POKE646* 0 ;PRINTTAB<23>; "KESZIETTE"

110 PRINTTAB<23>)"N.N.; PINTTAB(23>1"1.
120 PRINT"WH*W«*W,";TA8a3); "CSOMERETEZO"

145 REM *«***ksxs k\\ * IM [**
150 REM *+* KESLELTETO
160 REM #***« M «**x*xxxkxx\p\

220 1*0

230 1*1+1

240 IF K500 THEN 230
250 PRINT"73"

ALOSZTALV"

190 REM *M 5 MASODPERCIG LRTHATO ###



Hutasoknak

Se(edeszkoz

ahroncsszereleshe:

A defekt és a vele jaro kerék-
csere bizony nem deriti jokedvre
az autést. A defektes gumitomld
ragasztasa pedig sokszor mar meg-
oldhatatlannak tlind feladatot je-
lent. Pedig egy elhanyagolt, rossz
mindségl uton haladva, vagy hosz-
szabb kilféldi utazds alkalmaval
»beakadhat” két szeg is, s akkor mar
semmiképpen sem kerilhetjuk cl
az alkalmi ragasztadst. A kovetke-
z6kben bemutatott egyszer(i szere-,
lesi segédeszkdz elsésorban a gyen-
gébb fizikumiak szadmara nyujt
nélkilozhetetlen segitséget, de az
er6sebb férfiak is hasznat vehetik.

Az eszkbz ,,miikddésének” lénye-
ge a gumiabroncs-szerelés egyik
alapfogasan alapszik. Ugyanis "az
abroncs acélhuzal peremének kifor-
ditdsahoz az sziikseges, hogy a sze-
reléssel ellentétes oldalon a pere-
met a keréktarcsa valyujdba nyom-
juk. Ez azonban csak® elmondva
ilyen egyszeri. Mert a perem —
killobnosen ha mar régen szerelték
fel az abroncsot — szinte rasul a
keréktarcsara, nem konnyil leva-
lasztani rdla. Egy er6te||jes férfi so-
lya — kilénoésen ha a [aban merev
talpu bakancsot visel — rendszerint
elegend6 ehhez, de mit csinaljon egy
toréekeny holgy, laban aprocska
szandallal? A testsulyatél a merev
gumiabroncs még akkor sem nyo-

modik 06ssze, ha az el6bbi ,d6ssze-
sulés” még nem kovetkezett be.
Nincs mas hatra, mint segitségul
hivni a saljét autojat, s annak 6—38
mazsajaval késztetni jobb belatasra
az engedetlen gumit.

A kozvetit6 a kocsiemeld lesz. Az
emel6 talpa azonban kdnnyen kéaro-
sithatnd az abroncsot, s6t a gumi-
toml6t is. Ezért van szikség egy
acélpapucsra, melyet kerekszereles-
kor az emeld talpara hazunk. A pa-
pucs keét, kilon-kiilon megmunkalt
acéllemezbdl all. Mindkett6t 3 mm

készitsik el. Az
l-es jellit 165X115 mm-es nyers
méret(i, téglalap formabol vagjuk
ki a raljzon lathato alakura. Fresz-
szel alakitsuk ki a két bevagast,
melyek belsé végénél fiarjunk 05
mm-es lyukakat. Ezutan a lemezt a
szaggatottan f<elzett hajlitasi vona-
lanal szoritsuk satuba. Utana a ko-
zélgs(i nyelvet hajlitsuk ki 10—15
fokban.

Ezutan vegylk kézbe a masik,
130X90 mm nyers méretli darabot.
Két széléb6l — ugyancsak satuba

vastag anyagbol

fogva — hajlitsunk le 20—20 mm-es
szakaszt, majd készitsiik el a 28 mm
széles, 60 mm hosszi bevagéast. Ol-
daléléit fémfiirésszel vagjuk be, és
hidegvagoval — nagyjabol kovetve
a szabalyos félkort — Ussuk ki a
folosleges nyelvrészt. Ezt kovetGen
a szabalyos korivet félkerek resze-
I6vei alakitsuk Kki.

Ha pontosan dolgoztunk, az 1-es
jeli darab ferdén lehajtott nyelv-
részére éppen illeszkedik a 2-es je-
I U-acél. A két alkatrészt (a rajz
aljan l4athato helyen% korilhegeszt-
ve er@sitsiik egymashoz.

Az eszk6z hasznalata képeinken
lathatd. A gépkocsiemel6t csatlakoz-
tassuk az eredeti rogzitési helyére,
s az egész szerelési miveletet eb-
ben a helyzetben végezzik el. Ter-
mészetesen az osszesult abroncs le-
vélasztdsa utdn a kereket forditsuk
ki a gépkocsi aldl, hogy a szerel6-
vassal koénnyebben hozzé&férhessiink
a taloldalahoz. Arra vigyazzunk,
hogy az emel6vel a kelletéenél job-
ban ne nyomjuk meg n gumiabron-
csot. fr  —P



Antenna huzalho

Geépkocsim ablakra erdsithet6 an-
tenndja megrozsdasodott, majd le-
tort. A megmaradt arnyékolt an-
tennakabelhez egy, kb. 15 m hosz-
sz, 03 mm atmér6j, fémtisztara
csiszolt rézhuzalt forrasztottam. Az
arnyékolt vezeték végét a miszer-
fal és a karosszéria kozé szoritva

Sajnos, a tél bealltakor nem min-
dig lehet h(it6takarot vasarolni. Vé-
leményem szerint a takard azért
elényos, mert lehet6vé teszi, hogy
hideg id6ben a gépkocsi hﬁ_t6f0I¥ -
déka gyorsabban melegedjen fel.
Emiatt az utastér is gyorsabban me-

legszik be. ]
Sajat munkaval is készithetlink
hitétakar6t. Minddssze 50 cm-nyi,

140 cm széles mib6r (skay), kise-
lejtezett ruhanem( vagy mdlszalas
vatelin, illetve barmilyen ,t61t6-
anyag”, 4 db felvarrhato patentka-
pocs, 6 db_ rézszegecs, képpersza-
lag, valamint zsineg sziikseges a
varrasahoz.

Célszer( el6szor csomagolopapir-
bol kivagott szabasmintat (sablont)
késziteni. Annak alapjan pontosan
dolgozhatunk. A minta  103X23
cm-es, szimmetrikus alakd. Két,
nyithat6 ,ablak” és egy nyilds (az
embléma szamara) van csak rajta.
A takarot a sablon alap{'én szabLuk
ki kettéhajtott m(b&rbél. A jo hé-
szigetelés “érdekében a két  réteg
kozé tobbszorosen lesteppelt szbvet-
anyagot (vagy vat_elint?(_ fektesstnk.
Besze%és utan vagjuk ki az ablako-
kat (harom oldalon, a negyedik a
nyitashoz egyben marad a taka-
roval) és az embléma nyilasat.
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felvezettem a szélvédd széletdl kb.
1 cm-nyire. Ezutan az antennaként
szolgalé rézhuzalt a fényképen lat-
hato  mdédon meghajlitva, Cellux-
szal a szélvédd bels6 oldaléra ra-
gasztottam. A csupasz rézhuzal nem
érintkezik a karosszéria fémes ré-
szeivel.

Az antenna fémkarosszérias gép-
kocsinal is alkalmazhaté (Skodaban
is kiprobaltuk). A kilatast nem aka-
dalyozza, mivel a napellenz6k és
a ‘panordma visszapillantd tukor
mogott vezettem végig, a szélvédd
szélétél kb. 1 cm-re. A megoldas
elénye, hogy az antenna nincs Ki-
téve az idGjaras viszontagsagainak,
nem torik le és nem OFJék el.
Ezenkivll nincs légellenallasa, el-
marad az ebbdl ered6 zaj. A vé-
tel kozép- és rovidhullamon nem
rosszabb, mint a hagyomanyos an-
tennaval, végil joval olcsobb meg-

oldés. L .
ELIAS ISTVAN
Budapest

A miibér hulladékabol varrjunk
pantokat az ablakok zarasahoz. A
pantokat szegecsekkel er@sitsik a
nyild részre, végikre, ill. a takaro
megfelel6 helyére varrjunk patent-
kapcsokat. Végul a takard diszracs-
ra er@sitéséhez a szélekre varrjunk
kopperszalag darabokat.

LENGYEL ZSOLT
Nyirkata

A megjelent
otleteket honoralo
vasarlasi utalvanyokat
postan
—ajanlottan —
juttatjuk el
a bekuldéknek,

s tovabbra is kérjik
kedves olvaséink
megvalositott,
kozérdeklGdésre
szémot tartd,
lehet6leg
fényképpel illusztralt
sajat otleteit.

Repro
allvany

Az EM-ben tobbféle megoldast
kozoltek mar nagyitégépbdl alaki-
tott repréallvanyra. En egy egy-
szeren elkészithet6, egyetlen moz-
dulattal fel-le szerelhetd, szilard
rogzitésdi, ellen6rzés nélkil is pon-
tosan derékszogben allé fényképe-
z6gép-rogzitd feltétet készitettem.

A nagyitogépet eredeti Osszesze-
relésben hagytam. A két vezet6or-
sora felhelyeztem a 10 mm vasta
aluminiumlemezb6l kialakitott fel-
tétet, melyet koronasfeji csavarok-
kal rogzitettem. Mivel ilyen vastag
lemez L-alakdra nehezen hajlitha-
t6, két darabbdl készitettem ‘el, és
sullyesztettfejd csavarokkal erdsi-
tettem ossze. A képen lathatd, 1/4
colos, Whitworth menet(i csavar as
an?/a mar alig szerezhet6 be, de
helyettesithet6 a fotdszakiizletek-
ben kaphat6 allvanycsavarral. Ez
esetben az L-idom rovidebb lapjat
vékonyabb lemezb6l készitsik (4—b5
mm-esbél), hogy az allvanycsavar
szara atérje.

Amennyiben a nagyitogép egyet-
len vezetGorsés (pl. Opemus II1), a
feltétet egy kozéps6 furattal készit-
sik. Ha a nagyitogépnek (pl. UiPA)
nincs kulon vezetGorséja, a feltét-
lapot a voros szlir6 helyére csava-
rozzuk. A megoldas_hatranya, hog
egy Kis szereléssel jar, viszont elG-
nye, hogy finombeallitoval is moz-
gathaté a fényképezégélp.

A nagyitogép idealis reprdall-
vany, mert vezetdoszlopa rezdilés-
mentes exponalést tesz lehet6vé, és
a fényképez6gép (a lampahaz is)
szerkezetileg konnyen ~mozgathato.
Ezzel a sziikséges képkivagas is
me?oldhaté, s maéasodpercek alatt
atalakithaté egyik feladatrol a ma-

sikra. .
PREGARDT ERNO
Sopron



Lakatvédod

Kis otletemmel a tehergépkocsi-
vezetGknek szeretnék segiteni. A
gépkocsi szerszamosladajat altala-
ban lakattal zarjuk. Sajnos, szinte
hetenként kellett cserélnem, mert a
kerék oOsszeverte sarral, beleesett az
es6, telen pedig befagyott és nem
lehetett kinyitni. Végll ugy oldot-
tam meg a gondot, hogy kerékpar-
bels6bdl  levagtam egy 3 cm széles
umlgyl’jrl’jt, s azzal letakartam a
akatkulcs nyilasat. Nyitaskor, za-
raskor csak fel kell kissé emelni a
rugalmas szalagot, amel?/ megvédi
a zarat a szennyezédestol.
CSONTOS  JOZSEF
Kiskunmajsa

Fonaltarté
doboz

Otletemet kézimunk&zok haszno-
sithatjak. Ha idém engedi, én is szi-
vesen himezek. A sokféle szin( és
vastagsagu fonal, melyeket a kiiloén-
féle mintdk kihimezéséhez hasz-
nalok, gyakran 0Osszekeveredett, le-
g(’jmbblzodbtt. A szalak 0Osszeguban-
colodtak, s csak nehezen lehetett
kibogozni. Ezért egy miianyag beté-
tes kekszesdobozban (melynek be-
tétje tobb kis rekeszre tagol()dottP
helyeztem el a ?(ombolyagokat. PI.
egy Pilota-kekszes dobozban
6X3=18 gombolyag fert el. A do-
boz fedelet mindegyik Kis rekesz
felett kilyukasztottam, s a lyuka-
kon &t huzom ki a sziikséges hosz-
szUsagu fonalat a lezart dobozhol.

Josvai Eva
Parasznya

Esztergalt kisszek

Folydiratuknak régi olvaséja és
kedvel6je vagyok, de a sajat otle-
teimet eddig még nem irtam le an-
nak ellenére, hogy szeretek barka-
csolni és tapasztalataimat szivesen
adom tovébb.

Most gyerekeknek valo eszter-
galt, fonoft Ulésl kisszékeket készi-
tettem. A székek anyaga konnyd,
jol esztergalhatd — hars, éger ée-
rek) — fa. A labak kialakitdséhoz

mm Kkeresztmetszetli anyagot
hasznaltam fel, melyet 35 mm at-
mérdjlire esztergaltam. A mm
hosszu labak als6, 100 mm-es sza-
kaszat 25 mm atmérgjlre vékonyi-
tottam, a fels6 véFUket pedig esz-
tergalt diszgombbal zartam le.

A l&bak 06sszekotbit 20X20 mm
keresztmetszet(i fabol 18 mm &atmé-
réjlre esztergaltam. Csapozashoz az
Osszekot6k vegeit 15 mm atmérdgjire
vékonyitottam el. A tamlak Kozl
a felsO kett6 hajlitott Kivitell, az
als6 egyenes. Anyaguk 50, 40, ill.
30 mm széles, 6 mm vastagsagura
legyalult léc. A hajlitott tamlaléce-
ket kivagds utan egy o6ra hosszat
féztem, majd a lécvegeket alatét-
tel megemelve sima fellleten pil-
{anatszorit()kkal megfogva présel-
em.

Osszeszereléskor el@szor a labak-
hoz csapozandé Osszekdt6k szamara
furtam lyukakat, A 15 mm atmé-
r(’iLl’], kdzpontfuréval készitett fura-
tok tengelyei nem mer6legesek a

Kis Otletek

Hosszabb tardkon a sét, cukrot
célszeri dobozban magunkkal vin-
ni. Egy Fruttds doboz fedelét kon-
zervbontdval eltavolitottam, s egy
kidobasra itélt hintéporos doboz
mianyag fedelével zartam le (1).Az
elzarhato kis nyilassal ellatott fe-
delet alapos mosas_ és szaritas utan
hasznaltam fel.

A boroslivegek mianyag zaro-
sapkaja is hasznos célt szolgalhat.
A felbontott (idits vagy mas pa-
lackot biztonsagosan lezarhatjuk ve-
le. A mianyag sapka ugyanis sok
forgalomban 1év8 lveg szajara jol

labra, mert az Ulés kerete trapéz
alaku. A szek darabjait el6szor sza-

razon allitottam ‘Gssze. Amikor
mindegyik alkatrész pontosan il-
leszkedett, mdigyantds ragasztoval

Esizeragasztottam az egyes darabo-
at.

Az (ilést kukoricacsuhéval (de le-
het gyékénnyel is) fontam be. A
fondshoz hasznélt csuhét benedve-
sités utan 0Osszesodortam, hogy kel-
I6 vastagsagl és egyenletes ,sza-
lat” kaEJak. Az uléskeret befonasat
oldalt kell kezdeni, s az ul6felulet
kdzepén pedig befejezni. Fonéskor
a trapéz alak miatt oldalt szaRori-
tani kell a fonatszamot, hogy
egyenletesen tomott felulet kelet-
kezzen.

MAYER MATYAS
Almamellék

illik, tokéletesen légmentesen zérja
az Uveget (2).

Két apro hidnyossagra taldltam —
talan masokat is érdekl6 — megol-
dast. A ,Lucznik” tipusu varrégép
ajtajan g?/érllag kiképzett rekeszben
keves kellék fér el. Ezért e?(y m-
anyag evleszkoztartot két Kkis fa-
csavarral az eredeti rekesz ala sze-
reltem. igy elfér minden szikséges
holmi (cernak, tlik, ollo, kréta stb.)
és munka kozben nem zavar az aj-
tora er@sitett tarté sem.

»larjan” kalyhank tokéletesen
bevalt.” J6 konstrukci6, olyannyira,
hogy ha igazabol begyullad benne a
tizel6anyag, vorosuk a teteje. Ez
okozta a gondot, ugyanis a hozza
adott szerszamokkal™ koérilményes
volt az ajtd nK/iItésa-zérésa. Megol-
dasként egy M6-os csavar fejere
nagyméretl alatétet hegesztettem,
az igy kialakitott szembe mor be-
akaszthatom a régimddi piszkavasat,
azzal koénnyen nyithaté az ajté (3).

PLEVA ISTVAN
Rétsag



Csatorna
helyett...

Az EPTEK-kel kozds palyazatunkon

(1985/10., 29. old.) ismertettiink egy es6-

csatorna-p6tl6 megoldast, amit féleg

a hosszabb id6re magukra hagyott épiiletek-
hez ajanlott a dijnyertes olvasénk.

Valyupétld racs

Most bemutatjuk ennek az Ujszerl csapa-
dékelvezet6nek — egy mar sorozatban gyar-
tott — nalunk még nem ismert valtozatat. Lé-
nyege, hogy a horgany, horganyzott, réz-, il-
letve alulemezb6l, vagy mianyagbhdl készilt
valyl helyett hasonlé anyagbol készilt, de
zsaluszer(i vizvet§ racsot szerelnek az eresz
homlokdeszkajara. t

Fels6 képinkdn a racsozatot, a bal oldali
abrasoron a szokvanyos valyu hibait, a jobb
oldalin az Uj racs el6nyeit, legalul pedig a
lemezbdl alakitott konzoljat latni.

A racs hazilag is konnyen elkészithet. De
nyomatékosan felhivjuk a figyelmet, hogy a
jol felszerelt s karbantartott, a falevelek ellen
a vélyukra fektetett ritkaszem( réaccsal is fe-
dett “hagyomanyos csatornat nem potolja.
Ugyanis nem vedi meg a falat a racsrol le-
hullo és a szél altal a fal felé fujt csapadék-
tol, s a nagy falevelek ugyanugy eltdmbhetik,
mint a valyut. A kb. 2 mm-es alulemezb6l ki-
alakithaté konzolokra (alsé kép) ferde hor-
nyokat flirészelve, azokba szorithatdk a
30X2 mme-es alucsikok. A konzol 90°-ban be-
hajlitott hats6 lapjanal fogva pedig kdnnyen
feler6sithet6 a homlokdeszkara.

El6nydk

Valoban tehat ott el6nyds az Ujszer( es6-
védd felszerelése, ahol az éolletre nincs mod
fellgyelni, és ahol az épililet magaslaton All.
Pontosabban, ahol a raccsal szerelt eresz alatt
a talaj az épulet falatol elfele lejt. De még
ilyen ‘esetben is celszer(i az épilet labazatat
vizall6 vagy viztaszitd médon takarni. Az is
elényds, ha alacsony az épiilet, mert a maga-
san lev6 racsrol a szél elharithatatlanul a falra
csapja az es6t, a hoiét.

Felhivjuk olvasoink figyelmét, hogy ha el-
készitik az itt ismertetett esdracsot, és arrol
j6 mindségl fotdkat és méretezett miszaki
rajzokat, meg leirast kildenek be — a leko-
zolhet6t els6ként bekiildének a szokasos tisz-
teletdijon felil 1000,— Ft érték({ vasarlasi
utalvanyt is kaldink.
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_ Ha egyébként az eredeti padlo
allapota_'j6, nem mozog, nem sip-
ped, aljzata ép, csak a szegelést
kell meger6siteniink. (A szegeket
facsavarokkal is helyettesithetjuk,
azok jobban tartanak, ‘a fejuk pedig
l]g?/_sem. latszik majd.) A hézag nél-
kali, szilardan felfekvé padléra mar
fektethet§ kerdmiaburkolat.

El6késziiletként a padlora hang-
szigetel6, kiegyenlit6 és ragaszto
réteget kell tennink. Ha a padlo
allapota olyan, hogy célszer(ibb fa-
rostlemezzel boritani, ehhez 12 mm
vastag, kezeletlen felliletli falemezt
és 20X20 cm-enként beltott szege-
ket hasznéaljunk.

Nem feltétlentl sziikséges, de a
lépészaj  csokkentése  erdekében
hangszigetel6 anyagréteget (1? is te-
rithetunk a burkolandd feluletre.
Erre a célra leggyakrabban filcet
hasznalnak. A nemezsavokat ragasz-
tassal rogzithetjuk. Ennél a mdlve-
letnél ne csak a filc hatoldalat, ha-
nem — er@sebben higitott ragaszto-
anyaggal — a padlét is kenjuk be.

A ragasztot harom napig hagyjuk
szaradni. Ez a hangszigetel6 réteg
el is maradhat, de semmiképpen
nem pétolhatlja a kiegyenlité rete-
E{et, amely Planaroc padldsimito és
iegyenlité anyag va'gy sajat keve-
rési” massza lehet. (A Planaroc vi-
lagossziirke por, melyet 3:1 térfo-
gataranyban vizzel kell Osszekever-
ni. Fontos tudni, hogy csak a fél
ora alatt felhasznalandé anyag-
mennyiséget szabad egyszerre Kki-
keverni, mert gyorsan kot. Altala-
ban 1—6 mm vastagsagban hordha-
té6 fel, ha ennél vastagabb rétegére
van szilkség, az els6 kotése utan 12
6ra mulva terithet§ az Gjabb Pla-
naroc-iréteg.) A héazilag készitett
massza 12 sulyrész gipszet, 1,5 suly-
rész iszapolt krétat tartalmaz, me-
lyet szarazon kell @sszekeverni. A

keveréket annyi vizbe szérjuk bele,
hog[)(/ kb, pasztaszer(i anyagot kap-
unk. Miel6tt a vizes keverek kotni
ezdedne, 1 sulyrész tapétaragasztot
adagoljunk hozza.

A Kiegyenlitd réteget (2) széles
simit6lappal, spatulyaval teritsiik
szét, ill. simitsuk “el. Félkorives
mozdulatokkal dolgozzunk, s egy-
szerre csak vékony réteget hord-
junk fel a feliilletre. A kiegyenlité
réteg szaradasi ideje kb. 3 nap, az
id6jarastol flggben. Ha az alap
nedvszivo, az 1d6 meleg és szaraz,
e%i nap is elegend6. Tobb reteg
akkor ~ szllkséges a kleg%/enlito
an?/agb()l, ha a mélyedések 2 mm-
nél nagyobbak.

A padlokeramia lapok ragaszto-
anyagat (3) csak teljesen széraz
alapra hordjuk fel. A ragasztashoz
Szileton R por alaku csemperagasz-
tot hasznaljunk. A Szileton R 1 kg-
jahoz 3 dl vizet adagoljunk, a
megkevert habarcsot fél 6rdig pi-
hentesstik, majd ismételt felkeverés
és pihentetés utan hasznaljuk fel.
Szétteritéséhez kb. 3 mm fogmély-
ségl, fésliszer( mianyag vagy gu-
milap a célszer(i szersz&m.

A padlokeramia lapokat (4) — ha
az egyszerd, halds elrendezéstél elté-
réen  rakjuk va?y mintaelemeket
hordoz6 lapokat fektetiink — el6re
megtervezett elrendezés szerint il-
lessziik a ragasztoval bekent felu-
letrészre. Egyébként a fapadlé ala-
pu keramiapadléhoz lehet6leg Kki-
sebb méretli lapokat valasszunk,
hogy a terhelés hatdsara bekdvetke-
z6 esetleges aljzatmozgads miatt ne
repedezzenek, torjenek.

A kész burkolatot tisztitsuk le,
majd fugazzuk ki pl. Epokoll fugazo
anyaggal. A ragasztd teljes koteséig
ne terheljik a fellletet.

A szigetel, a Kkiegyenlitd és a
burkolé ~ réteg miatt a helyiség
padloszintje megemelkedik. A be-
felé nyilé™ ajtok aljabol annyit fd-
részeljunk le, hogy az ajto also éle
sehol ne surolja a kerdmialapokat.
Akkor ugyanis a felileten levé ho-
mok és porszemcsék megsértenék a
mazat. Huzatkizaras céljabol az aj-
tolap élére ragasszunk filccsikot
vagv gumiszalagot. g
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Tukrokkel kénnyebb ...

Optikai

emmmmnm|HHHI |

Alapismeretek

A masolasra alkalmas optikai ké-
szlék m(ikodésének megértéséhez
roviden ismételjuk at fizikai isme-
reteinknek a tukrokkel kapcsolatos
részét. A siktikorrdl tudjuk, hogy
egy fényforrasbol kiindulo sugara-
kat agy veri vissza, mintha azok
egy tukér mogotti pontbol indultak
volna ki. Ez a pont a fényforras
latszolagos, vagy szaknyelven vir-
tudlis képe. A kép és a targy a ti-
korhoz képest szimmetrikus. A sik-
tikor a targyrol egyenes allasi, a
tér%gyal megegyez6 ~ nagysagu lat-
szolagos kepet ad a tukor mogott.
A kép és a targy tukort6l mért
tdvolsaga egyenl®.

A tikor alkalmazasanak egyik
kilonleges példaja a periszkop.
A periszkop esetében két 45°-0s
szdghen beallitott tikor segitségével
novelhetjik meg szemmagassagun-
kat. Abban az esetben, ha a két
tikrot egymassal nem Eérhuzamo-
san €s a vizszinteshez képest nem
45°-0s szOgben rogzitjiik, akkor a
kapott kép ,optikaja” megvaltozik.
Alkalmasan ~megvalasztott szogek
esetében mar nem is fontos, hogy
az eredeti targyat vizszintesen néz-
zlik, hanem barmilyen ralatasi szog
mellett is kaphatunk vizszintesre
mer6leges képet.

Ha az als6, a szemiinkhoz koze-

lebbi tlikér nem e?(yszer(] fedett
tikor, hanem egy tukrozd réteggel
ellatott Gveglap (félig atereszt6 tu-
kor), akkor azon keresztiil nemcsak
a targy tikrozott képér6l jutnak
fénysugarak a szeminkbe, hanem
még at is latunk rajta. I?y lathat-
juk egy fehér papirlap el6tt a ce-
ruzat fogd kezinket is. Mivel a
szemiinkben a két kép 0sszemoso-
dik, most mar nem nehéz egy fi-
ura, vagy bonyolult targy latszo-
agos korvonalat és egyes részeit
atrajzolni.

Anyagok és szerkezet

Az optikai maésoléhoz tehat két
120X50 mrn-es tukorre lesz sziiksé-
gink. Ebb68l az egyik az ismert
»foncsorozott” tikoér, a masik pedig

az Ugynevezett ,solarozott”, félig
atereszt6é  tukor ~legyen.  (Solaro-
zott = fénysz(ir§ réteggel bevont.)

A késziilék tartovazat és dobozat
7 mm vastag rétegelt lemezb6l, a
~kukucskal6” hatfal lemezét 3
mm-es lemezb6l készitsik.

Az elemek pontos leszabasa utan
el6szor az allvanyrészt alakitsuk Ki.
A tartoallvany e?y talapzatbol (10),
egy fuggoleges lapbol (7) és egy
sarokmerevitob6l (9 all. ‘A fu?go-
leges helyzetli lapba a tet6éit6l 50
mm-re Készitsink egy 05 mm-es
furatot. Az _elemeket egyméasra me-
rélegesen tIIElIZZUk ossze, majd hoz-
zdkezdhetiink a készulék dobozéanak
Osszedllitasahoz.

A késziilék oldalla%jainak eg%/iké-
be (6) szintén egy 05 mm-es fura-

masolo

tot készitsunk. A maésik oldallap (2)
furat nelkdli, de egyébként azonos
kialakitasu. Tehat mindkét oldallap
alsé sikjabol vagjunk ki egz 25X7
mm-es darabot. Ebbe, az L-alaku
kivagasba ,0l” majd bele az also
Osszekdtd (4). Ezutan az oldallapok
bels6 sikjaba, a rajz szerint meg-
adott szogben készitsunk két-két
3 mm széles és 3 mm mély bema-
rast a tukrok részére. Az oldalla-
pok kozé thllzzUk be a tet6lapot
(5), az oldallapok alsé kivagasaba
pedig az 0©sszekdtd darabot (4). A
rétegelt lemez nem tul vastag, ezért
csak 4 mm &tmérgja tipliket hasz-
naljunk.

A hétfal (3) alsé élénél kdzépen
egy 30 mm magassagl, haromszdg
alaku kivagast készitsink az orr
részére, és két furatot a szemek-
nek. A furatok 20 mm atmérdjlek
legyenek és a hatfal széletél és al-
atol 30—30 mm-re mérjuk ki a
0zéppontjukat.

A hatlapot apro szegekkel er@sit-
sk a doboz élére. A dobozoldal
fels6 hornyaba cslsztassuk be a
normal, lentre pedig a félig ateresz-
t6 tikrot.

Az elkészllt dobozt csavar és
szarnyasanya segitségével er@sit-
sk az allvanyrészhez és tetszdleges
szogre beallitva megkezdhetjik a

rajzolast. )
AneZ
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,Fantom”-feszultseg

Gerendabol lehet fogpiszkalot

faragni, gyufaszalbol viszont

nehéz vendégohlalt késziteni.
Hiszen a kicsib6l nagyobbat mindig
nehezebb el6allitani, mint forditva,
és ez a mszaki élet mas teruletei-
re is igaz.

A Kkis feszUItségi<et naggya fokoz-
ni _kilondsen akkor korulményes,
amikor a nagg/obb feszlltség mel-
lett a nagyobb teljesitményre is
igény van. “Szerencsére a teljesit-
ményigény nem mindig nagy és ez
leegyszerlsiti a  feszlltsegnovel6
aramkort. llyen megoldassal az EM
1986/2. szamaban egy kapcsoloiize-
m(i transzverter formajaban mar
foglalkoztunk. Akkor 6V-0s egyen-
feszlltséghdl 12 V-osat Aallitottunk
el6, de az erre alkalmas akkori
transzverter &aramkor csak kisebb
Igényeknek felelt meg. Az esetek
zOmében a teljesitmény csak méa-
sodlagos fontossagu, azonban a meg-
emelt feszultségnek mindig pontos-
nak kell lennie.

A fesziiltségmérésrél

Ugyancsak az EM 1986/2, szama-
ban talalhaté az a cikk, amelynek
alapjan az LM 339 tipust ikompa-
rator 1C-vel és mikroszamitogep-
pel tervezhetlink, illetve készithe-
tunk hasznos &ramkordket. Abban
a cikkben arrél volt sz6, hogy a
komparatoros intervallumkapcsold-
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val egy 12 V-os akkumulétor tolté-
sét, valamint az A&llapotdt miként
ellendrizhetjik folyamatosan. Am,
ha mindezt a gépkocsiba szeret-
nénk beépiteni, az els6 nehézséget az
autéban meglevd egyetlen, allandé
fesziiltségforrds, maga az ellendri-
zend6 akkumuldtor okozna. Marpe-
dig egy akkumulatort ©6nmagaval
ellenériztetni meglehetésen koril-
ményes.

Az akkumulator pillanatnyi alla-
otardl a legegyszeriibben gy kap-
atunk kepet, hogy figyeljiik a kap-
csain levd fesziliséget. Ha az ezt
vizsgal6 aramkort is maga az ak-
kumulator taplalna, maris az elsd
ellentmondasba tkoznénk, amikor
a toltést szeretnénk ellendrizni.
Ugyanis a toltéfesziiltség mindig
nagyobb, mint az akkumulator név-
leges fesziiltsége. A kapocsfeszilt-
séget pedig egyszerlien az 0Ossze-
hasonlitd6 maddszerrel mérhetjik. Az
Osszehasonlitdst ~ végz8 &ramkort
azonban — érthet6 okok miatt —
csak 12 V-osra méretezhetjik, en-
nélfogva a ibenne lev6 stabil refe-
rencia-fesziltségek is csak 12 V-nal
kisebbek lehetnek. Az @sszehasonli-
tas tehat legfeljebb a 12 V-nal ki-
sebb fesziltségekre terjedhet Kki.

A probléma megoldasara tdébb
rl?__(’)d_slzert is kidolgozhatunk, ezek
ozi

az egyik, ho?(y a figyel6-
aramkort nem az akkumulatorrél,
hanem egy kulén teleprdl taplaljuk.
Am ez a mddszer az allando telep-

cserék miatt koltséges és kényel-
metlen. A masik eljaras lényege a
feszilltségosztas. Ekkor a vizsgalan-
do fesziiltséget felére vagy negye-
dére osztjuk és ehhez mar a 12
V-nal Kkisebb stabil referenciafe-
sziiltségek is hozzarendelhet6k. Az
eredmenyt pedig uGgy értékeljik,
rtnintha a feszliltségosztas nem  |é-
ezne.

Kisebbdl nagyobbal

A taplalonal nagLyobb fesziiltség-
re nemcsak az akkumulétor ellen-
Orzésénél lehet szlikség. Ismét egg/
cikkre hivatkozunk: az EM 1985 8
szdméban megjelent ,TTL célm{-
szer 1C-kkel” cim(re. Ehhez ha-
sonlé logikai tesztért nemcsak a
TTL, hanem a CMOS IC-kkel m{i-
kddd aramkordokhoz is készithetiink.
Az IC-s aramkdrre altalaban jel-
lemz6, hogy a tapfesziltségik Sta-
bilizalt, amire kulondsen logikai
aramkorok miatt van nagy szlk-
ség. Az ellendrzésiket tehat olyan
készllékkel is megoldhatjuk, amit
a vizsgalt aramkor taplal.

Az emlitett TTL logikai tesztel§
dramkornél ez azért nem volt le-
hetséges, mert mint tudjuk a TTL
IC-k tapfesziltsége 5 V.” A teszter-
nek viszont legaldbb 7 V-ig kell
jeleznie a fesziiltséget. Ennél az
aramkornél a megoldast a kilén



|C-vel

jelentette. Ha azonban
moédon  sikeril az 5
V-nal nagyobb referencia-feszilt-
ség elBallitasa, akkor a teszter
aramkore nagymértékben egysze-
risodik. Arra az aramkorre, ami az
Osszehasonlitashoz a komparatorok
szdméra a stabil referencia-feszilt-
séget szolgaltatja, csak az ezt el6-
allito  Zener-dioda teljesitményigé-
nye harul. A tobbi rész a tesztelt
aramkor névleges tapfesziltségével
is mikodik. A kisebb egyenfesziilt-
ségh6l nagyobbat el6allit6 aram-
kort az 1. abran lathatjuk.

tapegység
valamilyen

Lépésroél I1épésre

A kapcsolasban mi{ikddé 555-0s
id6zit6 1C szdmunkra nem teljesen
ismeretlen, mert ezzel a sokoldald
IC-vel mé&r tobb otletes &ramkor
készilt. A fesziltségndvelés mosta-
ni modszere sem kil6nlegesség, ha-
nem egészen egyszerl elvekre épi-
16. A forrasfesziiltség — ami egy-
Uttal az aramkor tapfesziiltsége —
a rajzon is lathaté 12 V. Ez azon-
ban nem jelenti azt, hogy ennél ala-
csonyabb egyenfesziiltseg ndvelése
mar nehézségbe (tkdzne. Ennyi-
b6l kidertl az is, hogy a fesziiltseg-
novel6 aramkért magaval a nove-
lend6 fesziltséggel taplaljuk. Ez
egybevdg a korabbi elképzeléssel,
ami szerint a tesztért a vizsgalt
aramkor taplalja.

A fesziiltségnovelés egyszeriien
Ugy megy végbe, hogy az aramkor
a novelend6 fesziiltség nagysagaval
kdzel azonos amplitddoju négy-
szogjeleket allit el6, amelyeket egy
duplazé kapcsolas egyeniranyit. A
két 4148-as didda és a kondenzato-
rok némi veszteséget okoznak, ezért
a keletkez6 egyenfesziltség nem
lesz pontosan az eredeti dupldja. A
12 V-o0shdl tehat nem lesz 24 V-os
egyenfesziiltség. A tablazatban 05
V-o0s lépésekben lathatjuk az aram-
kdér miikodésének eredményét.

A tadblazatba foglalt adatok a
terheletlen &ramkoérre vonatkoznak.
Az eredeti megndvelt egyenfeszilt-
ség a terhelés hatasara kicsit csok-
ken. A csokkenés mértéke mindig
a terhel6aram nagysagatol flgg.
Gyakorlati tapasztalatok szerint az
dramkort maximalisan 15 mA-es
drammal terhelhetjuk. A referencia-
feszultségeket el6allitdé Zener-di6-
dak &rama legtébbszér nem halad-
ja meg az 5—10 mA-t. A Zener-di6-

da aramanak beallitdsakor korul-
belil 1—15 V-os fesziiltségcsok-
kenésre szamitsunk. Az aramkorrél
még csak annyit, hogy a pontos 6sz-
szeallitasa utdn azonnal m(ikddik
és nem kivan serpmiféle utdlagos
beallitast.

Miutdn mar ismerjuk az &ram-
kor egyenfesziltseg-novelésének
madszerét, kanyarodjunk vissza az
akkumulétort ellen6rz6 &ramkor-
héz. A tablazath6l Kiolvashatjuk,
hogy az akkumulatornadl 12 V-os
kapocsfesziiltseget ~ feltételezve, a
Zener-di6da é&raménak terhel§ ha-
tasatdl flggben, maximalisan 18—21
V-0s egyenfesziiltségre szamitha-
tunk. Ekkora fesziltséghdl pedig a
12 V-osnadl nagyobb referencia-fe-
sziiltség  kényelmesen el6allithato.
Az akkumulator toltésénél cellan-
ként 24 V-tal szamolva a kompara-
torok részére 144 V-os referencia-
fesziiltseg kell. Ezt a fesziiltséget
két, sorbakapcsolt ZF—72 tipusu,
azaz 7,2 V-os Zener-diodaval el6-
allithatjuk anélkal, hogy ehhez ki-
I6n telepet hasznalnank. A toltés-
kor az akkumulator kapocsfesziilt-
sége is megn6, 12 V-nadl nagyobb
leszz. Ez azonban a Zener-diodas
referencia-fesziltséget nem befolya-
solhatja, mert legfeljebb Kkissé a
diéda arama né meg, ami viszont
Osszességeben javitja a helyzetet.

Abban az esetben, amikor olyan
aramkort készitink, hogy pl. 5
V-t6l 12 V-ig terjedd telepfeszult-
ségrél kell fix referenciakat el6al-
litani — ilyen a CMOS IC-s logi-
kai teszter —, akkor a Kkijelz6
LED-eket aramgeneratorral hajtsuk
meg..Az aramgeneratorokat mindig
a legkisebb fesziiltségre méretezziik.

Ez vonatkozik a fesziltségnovel6
aramkaérre  kapcsolt  Zener-diodara
is.

Az egyenfesziltséget novel6 aram-
kor felhasznalési lehet6ségét a két
példaval még tavolrdl sem meri-
tettik ki. Hiszen szamtalan helyen
szlikséges akar mérési, vagy ossze-
hasonlitasi és egyéb célra kis telje-
sitményekhez kisebb egyenfesziilt-
ségh6l nagyobbat el6allitani. Az er-
re valé sok modszer kozdl a most
bemutatott az egyik legegyszer(ibb.
Emellett az IC-s aramkor elkészi-
tése nem bonyolult, a miikédése pe-
dig biztos.

Mocsary G.
1. tablazat
Tépfgls;)zlit]) Itség :‘\gs?zg[flrtggg
(volt)
5 81
55 8,9
3] 101
6,5 n1
7 12
7,5 13
8 14
8,5 14,8
9 15,8
9,5 16,7
10 17,6
10,5 18,6
n 19,6
11,5 20,7
12 21,5
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Ha van mod r4, a konyhat

nemcsak f6zésre alkalmas

munkahelyként, hanem ottho-
nunk egyik baratsagos, mutatos he-
lyiségeként rendezzlk be. A konyha
batorzatanak is van divatja, s ha
nem is tudjuk pacolt feliilet, disz-
léces, marvanylapos, ,régies” szek-
rényekkel berendezni, néhany igeé-
nyes kialakitasi eszkozzel hangula-
tossa tehetjik. A szines képen be-
mutatott, tésztadarabolasra valo
Lhudli-rollik” — tésztavdgd henge-
rek — a tartéjukkal egyitt nemcsak
szép diszek, hanem hasznos munka-
eszkozok is.

A ,mintas” nyujtofak gyurt leves-
tésztak, egytalételekbe valo tészta-
félek, hassal vagy lekvarral toltott
derelyék stb. aIaEanyagénak darabo-
lasara alkalmasaik. A hengerek elké-
szitése iEontos, gondos munkat kivan,
de jol hasznalhatd, praktikus esziko-
zO0Ket eredményez. Az (zletekben
kai)hat(’) ugyan tészt_a?éﬁ, melynek
kilénbozd fellleti kialakitasu hen-
ereivel valtozatos alaki tésztafélék
észithet6k. De ezek, a tolgyfabol
esztergélt nydjtofdk  kdnnyebben
tisztithatok, egyszer(ibben hasznal-
haték, kevesebbe kertlnek és mu-
tatésabbak, mint a gép.

Anyagok

Mindenekel6tt a kiilonféle faanya-
gokat szerezzilk be. A bordas henge-
rek Kkiesztergalasdhoz 5 db 55X55
mm  keresztmetszetli, 250 mm hosz-
szU, hibatlan, szép erezet(i, repedés-
mentes és kell6en szaraz (Un. légsza-
raz) télg{fa hasébra lesz sziikség. A
fogantyu (nyujtofanként 2 “db)
harsfabdl készithetdk. (Ha a képen
lathaté tartora fliszereslivegek is
kerllnek, fedeliiket ugyancsak hars-
fabol esztergaljuk majd ki.)

A tart6 anyaga 18 mm vastag fe-
ny6deszka vagy rétegelt lemez. A
gyurédeszka — amelyen a tésztat
nyujtjk, daraboljdk — siméra csi-
szolt feluletli, 2—3 cm vastag tolgy-
fa deszka. (Ha egyébként mar van
e célra alkalmas deszkank, erre
nincs feltétlenil szikség.)

A feliiletek végs6 megmunké&lasat
csiszolépapirral végezzik, csak a fo-

»Nudli-rolli«

gantyukat és a tartot pacoljuk, szi-
nezzik. Ehhez tetsz6leges szinarnya-
latl pacot (Xyladecort ne!) vasarol-
junk, amely novényi eredetl és nem
tartalmaz egészségre artalmas anya-
gokat, tekintettel arra, hogy ezeket
az eszkdzoket az ételek készitésékor
hasznaljuk.

Bordék a hengeren

Flggetlendl attol, hogy a nyujfo-
darabolo fakon milyen “slir(iségi a
bordazat, az esztergaldas el6készité
ml’|](veletei mind az Otnél megegyez-
nek.

Az elsd lépés a négyszog kereszt-
metszet(l hasab el6készitése. A szog-
letes aldkbdl a lehet6 legnagyob
megkozelitéssel faragjunk kor ke-
resztmetszet(it. Ehhez kis, éles bal-
tat, asztalra rogzitett tarcsafiirészt
vagy homora (felkér keresztmetsze-
tl) "nagyol6 vését hasznalhatunk (2).
Ezutdn a .kormos meneszt6 cslcs és
a szegnyeregbe fogott esztergacsics
kozé rogzitett fahasabot formaljuk
henger alakira. A fahenger palast-
jara’ két csltcsban végzodd jelold
orz6vel karcoljuk be a haromszog
keresztmetszet(i bordak helyét jelo-
16 vonalakat. (Az A rajzon lathato
mind a négy darabol6-nyujtéfa bor-
dainak osztasa, mérete, alakja.)

Jeloléskor két korzovel érdemes
dolgozni, akkor az eltér§ méreteket
pontosan egymas mellé és a korzo
allitgatasa nelkil mérhetjik fel (2)
Ezutan kovetkezhet az alakra eszter-
galas, a Erofllozés. A bekarcolt vo-
nalakat keskeny leszirdkéssel mé-
lyitsik kb. 5 mm mélyre (3). A be-
szurasok kozotti szakaszokon 5 mm
mélyen, lapos vésével tavolitsuk el a
felesleges faanyagot. A felesleg ki-
esztergélésakor vigyazzunk, hogy a
borddk ne sériiljenek meg, a hianyzé
anyagrészt nem lehet potolni!

esztavago sodrofak

A megmaradt borddk 10 mm-rel
nagyobb atmérgjlink, mint a kiesz-
tergalt hengerrész. A bordak kdzép-
vonalat (a haromszog keresztmetsze-
tl vagoééi csucsat) hegyes ceruzival
rajzoljuk meg (4).
~ Ezutdn a legpontosabb munkat
igényl6 mivelet, az egyenl6 szaru héa-
romsz6g Keresztmetszetli vagoélek
kiesztergéaldsa kovetkezik. A ferde
bordaoldalakhoz egyenes vagy ferde
él0 laposvés6t (altalaban ezeket ne-
vezik esztergakésnek) hasznaljunk,
s a szerszamot felvaltva, jobbrol és
balrél szoritsuk a megmunkaland6
bordaoldalhoz (5).

A készre esz_ter%élt henger mind-
két végébe ft]r%un 8 mm atmérdjd,
tengelyiranyd furatot, melynek ten-
gelye a henger kozépvonalaban van.
Ennél a muveletnél nem tudjuk a
munkadarabot a tokméanyba szorita-
ni, ezért egy, a fogastlskével rogzi-
tett tarcsa segitségével fogjuk meg.
Ehhez a fatarosdba furt lyukba ra-
gasszunk koldokcsapot, a csap koré
Eedlg tssuink nég'x_, ecsipett fejl veé-

ony acélszeget. Furaskor a ps_aﬁ és
a szegek egylttesen biztositjak a
munkadarabot kiesés, illetve elfor-
dulds ellen.

A legkevesebb dolgunk az 6t va-
Obordaval ellatott hengerrel lesz, a
egtébb a slrl bordazatu, 8 mm szé-
les tésztacsikokat készit6 hengerrel.
A felilletek simasaga, az élek szép
Kialakitdsa az esztergakés élessége-
t6l f[](};g. Ezért munka kozben na-
gyon finom szemcsejli polirpapiron
gyakran fenjik a keseket borotva-
élesre.

Fogantyuk csapozéssal

A fo%antyL]k anyaga harsfa, ez
konnyebben™ esztergalhatd, mint a
tolgy. Egyszer(ibb kivitel(t is készit-
hetlink, "de megéri a faradsagot a B
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rajzon lathat6 forma kialakitasa.
Az abrat akkorara nagyitsuk fel (pl.
negyzethalo segitségevel), hog% a
rajzot sablonként hasznalhassuk (a
fogantythosszisag 140 mm Iega/er(?.
Az 6t hengerhez 0sszesen 10 db
szlikséges.

Az esztergalt bordas hengerekhez
egy-egy  koldokcsappal  er6sitjik
majd a fogantyldkat. A készre esz-
tergalt fogantyuba a csapfuratot még
leszurés el6tt alakitsuk ki.

Mindegyik nyujtofat azonos mo-
don szereljik Ossze. Az esztergalt
henger, illetve a hozza tartozo ket
fogantyu furatdba ragasszunk egy-
egy koldokcsapot. A csap néhany
milliméterrel rovidebb legyen, mint
a két darab furatanak egydttes hosz-
sza, s lehetdleg szorosan illeszkedjen
a lyukakba.

Ha a csap ragasztdéanyaga megko-
tott, a fogantyikat paccal kenjik be,
majd dorzsoljuk félfényesre. A hen-
gereket csak dorzsoléssel fényesitsik.

Tart6 a falra

Az &brdkon megadott méretl nyuj-
t6fdkhoz a C rajz alapjan készithetd
fali tart6. A bordas hengereket a
fogantyuknal fogva helyezhetjik el
a tartd oldalainak ,fogasai” kozé. Az
ives szél, felfelé all6 bordazatot 30
mm  atmérdji furatokbol kiindulva,
lyukfiirésszel vagjuk ki. A kivagaso-
Kat fardspollyal es csiszol6vaszonnal
munkaljuk simara és lehet6leg tel-
jesen egyforma alaiktakra.

A két tartdoldalit (alul és felil)
profilmaréval megmunkalt éli desz-
kalapok kotik ossze. A fels6 328X80,
az alsé kett6 328XHO, illetve 252X75
mm-es. (Ez utobbi az als6 6sszekdtd
polclap hétso, fal fel6li oldalara ke-
ril.)

Az oldalakat és az 6sszekotbket
csapozassal er@sitsik egymashoz. A
kész tartot paccal szinezhetjik, vagy
szintelen lakkal vonhatjuk be.



Kis alapteriletd vagy szlk kony-
haban tobbnyire csak az egyik fal-
felllethez lehet konyhaszekrényeket
llitani. F6zés kozben viszont sok
konyhai eszkdzt hasznal a haziasz-
szony. JO, ha azok mindig kéznél
vannak. A munkapult folott elhe-
lyezhetlink egy, erre a célra alkal-
mas tékaszer( polcot. Kulén érde-
kessége, hogy lépcsésen koveti a
.mosogato, a gaztlzhely és a munka-
pult vonalat (1 &bra).

A konyhapolc késziilhet 20 mm
vastag feny&deszkabdl, de hasznal-
hatunk rétegelt lemezt is. Ebben az
esetben elég az elemeket 15 mm-es
rétegelt lemezbdl leszabni.

Elemek

Az aszimmetrikus polc rakodofe-
Iiletéhez 3 db 80X14 cm-es lapot
A), a két 6sszekot6hoz 80X7 cm-es
arabot (B) szabjunk le. A négy tar-
tokonzol kozul a kisebbet 25X14 cm-
es darabbol (C), a harom nagyobb

%

alaki konzolt éD) pedig 46X16 cm-
es darabbdl tudjuk kiftrészelni.

A konzolok ivét a negyzethald se-
itségével konnyen atmasolhatjuk a
aanyagra. Mindegyik konzol hatso
lapreszebe készitsunk egy-egy 7X1,5
cm-es kivagast, és abba csavarozzuk
az Osszekotbket (2. abra).

0sszeallitas

El6szor csak az egyik oldalon levd
konzolt (C) csavarozzuk az 0sszeko-
t6hoz (B). Az Osszekot6 felsé élhosz-
szan lev0 ives kivagasai az 0sszeko-
tét konnyedebbé teszik. Az dsszekotd
masik végét a nagyalakd (D) kon-
zolhoz csavarozzuk, majd tiplizzik
helyére a polcot (A). Ennek a polc-
nak az also részébe 4—5 darab kam-
ﬁc’)s csavart hajtsunk, attol fiiggGen,

any nyeles labost kivanunk majd
elhélyezni (3)

Most készitsik el a polc zaroele-
mét. Két nagyalakd konzol (D) alsd
ive kozé, kozepre tigt))lizzuk be a pol-
cot (A), majd feljebb, a konzol hatso
kivagasaba csavarozzuk fel az 0Osz-
szekot6t (B)

A kilon-kuldn elkészitett els6 és
zaréelem nag&/ konzoljai kozé tip-
lizzik be a kdzéps6 polcot (A). A
ﬁolctiplik az egyik konzol also ivé-
ez, a masik konzolnal pedig a fels6
ivhez keriljenek. Ez a rész 0ssze-
fogja a teljes IépcsBs polcot. Most
mar csak a feliletkezelés van hétra.
Az elkészilt tékapolcot tetsz6leges
szin(i arti-paccal, majd két réteg
szintelen lakkal kenjuk be.

H Z



,HOMONNA” C 3/4”-0s
nyomooblitoszelepet
ajanla METALLOGLOBUS!

Aszelep froccsontott technoldgidval, mldanyaghdl készil.
Alakjc formatervezett, szindsszetétele alkalmazkodik

a korszer( fird6szoba- és WC-felszerelésekhez.
Korroziomentes, hazilagosan is felszerelhetd,

javitasahoz nem sziikséges szakember. Kopé alkatrésze nincs,
igy hosszu élettartamu.

Megvasarolhato:

METALLOGLOBUS

Manyaforgalmi F&osztaly
Budapest X, Sirkert utca 2.
felefon: 271-099 Felvilagositast ad a Vevédszolgalat a 401 -321 -es telefonszamon.



Gyartja a BUDALAKK!

Uj és régi lapos tet6k szigetelésére
alkalmas a
BITULAX®

tetoszigeteld
es -javito anyag

A Bitulax 3 f6 anyagbdl all6 rendszer:

- Bitulax® alapozéemulzio,
anyagszikséglete: 1 kg/m2

- Bitulax R szigetel6massza,
anyagsziikséglete: 2X4 kg/m2

- Bitulax® fed6emulzio,
anyagszikséglete: 1kg/m2

Megvasarolhato Raktararuhazban
Budapest XX, Tinodi u. 3. Telefon: 479-362



Miert nem hasznalja
a HVIV muanyag csoveit?

A nyomo-, lefolyo- és csatornacsdvekkel,
valamint kotoidomokkal jatszva 0sszeallithatja
lakasa hidegviz-vezetékeét.

igy a vezeték olcsobb, konnyen szerelheto,
nem korrodal.

Héiras szerint alkalmezva 50 BV GARANCIA!

Beszerezhetd:
a HMV mintaboltokban és raktararuhazakban:

Budapest V1., Bajcsy-Zs. Ut 62., Debrecen, Vorés Hadsereg u. 57.,
Kecskemét, Széchenyi tér 15., Miskolc, Ady E u. 18., Gydr, Kazinczy u. 1,
Szombathely, Savaria Gt 21., Boglarlelle, Kérhaz u.,
Kiskunhalas, Keceli u. 3., Ajka, Fels6csinger, Oroshaza, Kisszék u.



Ints'* 1

A ,,PANORAMA” ablak
aluminiumprofilokbdl késziilt
harmonikanyitasi rendszer( ablak

Keresse fel a Hazgyari vagy egyéb technoldgiaval épiilt lakasok
loggiabeépitésénél alkalmazhato.
Vallalat A szarnyak kinyitasa utan a teljes homlokzati nyilas
szakuzletét! L . . LA
szabadda valik, bentmarado osztobordak nelkdl.

A lakés alapteriilete megnd, a belsé szobéaban javul a h6érzet.

Cim: Budapest VII., Lz - Y . s "
Majakovszkij u. 43-45. AI!<aImaza§avaI jelentoi gpelrglamfgtakar@a’s e_rheto,el. ,
Telefon: 226-1253 Igény esetén azonos mikddési elvi teraszajtok is gyarthatok.




Hasznalja termékeinket:

lakasépitésnél, feldjitasnal:  belwri falfestésre DISZKRILAT
killtéri falfestésre DISZPOLIT

diszperzids falfestékeket.

Lapos tetdk szigeteléesehez
ésfelyjitasahoz: RINOGER tetészigetel6 anyagot.

v EPORAPID

univerzalis, kétkomponens( gyorsragasztot.

i autc’)javit,éshoz FERROFIX karosszériajavito kittet,
és karbantartashoz: ¢ AUTOTON alvazvédst.

Gyartja: POLITUR

ur VEGYlI KISSZOVETKEZET
BUDAPEST VI., SZiV UTCA 6L

Beszerezhetd: Haztartasi boltokban és szakuzletekben.



ENERGIATAKAREKOS « ENERGIATAKAREKOS s+ ENERGIATAKAREKOS

Ismerje meg a
MONORI MEZOGEP
energiatakaréekos kazanjait,

ifi'gss

IM M i

melyek az Oszi BNV ideje alatt
a C/2 pavilonban lathatok.

Gyartja: MONORI MEZOGAZDASAGI ES ELELMISZERIPARI GEPGYARTO VALLALAT
2201 MONOR, GEP UTCA 1 TELEFON: MONOR 77. TELEX: 22-4293
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RAKTARARUHAZ
XIV.Nagy Lajos kir. utja 110.

Ezermesterek, barkacsolok,
onerds epitkezok!

Szamos Kkeresett cikket megtalalhatnak az iparcikkosztalyon.

Néhany a sokbol:
Villanyszerelési anyagok, vilagitotestek.

Kulénboz6 szerszamok: fardgépek, fogdk, reszeldk,
barkacsfelszerelési cikkek és anyagok.

Vizvezeték-szereléshez szlikséges csovek.
Fltéeszkozok: kazanok, kalyhdk, gazkészilékek, radiatorok.

Hiradastechnikai és lakasfelszerelési cikkek
meglepd és driasi valasztéka varja a vasarlokat.

Nyitva tartas: hétfén, kedden, szerdan, pénteken:
9 oOréatdl 18 oraig,
csutortokon: 9 oratdl 20 oraig,
szombaton: 8 oratol 13 6raig.

Megkozelithet6: a Bosnyak tér vagy Ors vezér tér feldl
a 32-es autdbusszal vagy a 62-es villamossal.
A gépkocsival érkezéknek kényelmes parkolasi lehet6séget biztositunk.



A termékekrdl .
és felhasznalhatdsagukrol
részletes felvilagositast ad

, |

oyar

VEVOSZOLGALATA.
5001 OROSHAZA, Pf. 118
Telefon: 374 210-es mellék.

engereit mintas é
szintelen
az OROSHAZI t

A hengerelt veg a korszerli épitészet egyik nélkuldzhetetlen
anyaga: térelvalasztd falak, ajtok, flrdészobaablakok, Iépcs6ha-
zak, alagsorok nyilaszérdinak Uvegezésere.

Alkalmazasaval megsziinik a szinte kikiszoboihetetlen vakito
fény, kellemes, szort fénnyel arasztja el a lak6szobat, munkater-
met, s egyben az esztétikai élményt add, az atlatszosadgot csok-
kent6 fuggonyt is helyettesiti.

A hengerelt Uvegek a lehet6 legszélesebb vélasztékban, a leg-

valtozatosabb forméakban, sokoldald alkalmazhat6saggal készul-
nek.

Névleges vastagsag: 3,5 mm, 4 mm és 5 mm.



Téablahossz: 1000—2200 mm.
Téablaszélesség: 2000 mm.

Sajatos igényeket elégit ki a hengerelt Gveg drétbetétes valto-
zata. A huzalbetét ellendllova teszi a kilonbz6 mechanikai ha-
tdsokkal szemben, s meggéatolja a torés utani széthullast.

Beépitését erkélymellvédek, valaszfalak, el6tétek képzésénél,

ipari, mez6gazdasagi épuletek Uvegezésénél elsésorban életbiz-
tonsagi okok teszik sziikségessé.

Névleges vastagsag: 6 mm és 7 mm.
Téablaszélesség: 2000 mm.
Téablahossz: 1200—3600 mm.

VEVOSZOLGALATA

5001 OROSHAZA, Pf. 118
Telefon: 374 210-es mellék.



Benzinizem({ motorok el8gyujtasi szogének, gyuj-
tasszabalyozéinak ellendrzésére és beallitasara al-
kalmas mszer.

FORGALMAZZA: AUTOKER GARAZSOSZTALYA
Budapest Vili., Rakoczi ut 45.

Az univerzalis m(iszer negativ testelésli, benzinize-
mi robbanémotorok f6bb jellemz8inek, illetve a
benzinizem( gépjarmivek villamos héalézatanak el-
lendrzésére, beallitasara alkalmas. A miszer segit-
ségével négyutem(d 2, 4, 6 és 8 hengeres motorok
zarasszogét, fordulatszamat, el6gyuljtasat, el6gyuj-
tds-beszabalyozoit, hengerteljesitmény -kiilénbségét,
valamint a kondenzatorok allapotat lehet mérni.

FORGALMAZZA: AUTOKER GARAZSOSZTALYA
Budapest Vili.,, Rakoczi Gt 45.

Az AUTO MINI TEST lll. tipusd m(szer négyitem(
kéthengeres, négyiitem({ négyhengeres, valamint két-
Utem( gépjarmivek motorjanak és villamos hal6za-
tanak ellenérzésére, beallitasara alkalmas.
Fordulatszam, zarasszog, fesziltség, aram és ellen-
allas mérésére hasznalhatd.

FORGALMAZZA: RAMILL 9. sz. FIOK
Budapest IX, Gll6i at 49-51.

El6gyujtas-beallité és -ellenérzé stroboszképlampa.

FORGALMAZZA: SKALA METRO

Budapest VI., Marx tér 1-2.

A MUSZEREKET GYARTIA:

FOVAROSI FINOMMECHANIKAI VALLALAT

1072 Budapest, Nagydiéfa u. 14.
Erdekiédni lehet:

Kereskedelmi Osztaly, telefon: 421-930, 210-000 8
Mszaki Osztaly, telefon: 226-250, 210-000/8



A flitési mod megvalasztasahoz dont6 jelentéségliek az ener-
giatakarékossag, a gazdasdgossag, a tisztasag és a kényelem,
valamint az Uzembiztonsag szempontjai.

A flitési energiafelhasznélést a fiités szabalyozhatdsaga don-
ti el. A szabalyozott vagy programozott flités minden fiitési méd
el6nyét egyesiti magaban és folyamatos mikodésével, de mdi-
szeres szabalyozasaval a legkorszer(ibb fiitési teljesitményt biz-
tositja.

Ezt ny(jtja csaladi hdza kozponti flitésében az

amely normal vagy programozhat6 - kapcsol6oras - szoba-
termosztat alkalmazésaval a legkevesebb tiizel6anyag felhasz-
nalasa mellett optimalis hémérsékletrél gondoskodik.

A vegyes (szén) tlzelésii kiskazanok foldgaztiizelésti atalli-
tdsdban egy ABG—3 tipusu géazégdvel tulajdonképpen alterna-
tiv tlzelési mddot val6sit meg, mert szilkség esetén az égé le-
szerelésével barmikor visszatérhet a szilard tiizel6anyagra.

Az ABG—3 tipust gazeégd, a korszer( tlzeléstechnika és a
gazdasagos energiafelhasznalas eszkéze minden vas-mlszaki
és tuzeléstechnikai szakiizletben kaphatdi

%

Gyartja:

Ganz Electric

TUZELESTECHNIKAI
LEANYVALLALAT

Budapest X, Szlavy u. 22-30.
Postacim: 1475 Budapest, Pf. 10
Telex: 22-4733

Telefon: 477-989, Ertékesités



y~ M~ANechnikal szakizletek az ezermestefékilii
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BARTOK B.TER 8.

PETOFI BUT Ag/

DEBRECEN
HAMAN K.U.-

Szakiizleteinkben kaphatdk:
szerszamok, szerszamkészletek,
segédeszkdzok, mérdeszkozok,
(@] munkéasvédelmi cikkek. s
Lakasf(itd berendezések, kazanok 'N‘]'SV'
és alkatrészeik, {E/'é”éf
kazantisztité vegyszerek, i8i
tizeléstechnikai alkatrészek, i
olaj- és gazégdk,
gazt(it6 készilékek és alkatrészeik, il .
szerelvényaruk, radiatorok, automatikok, M A
hécserélék, hé- és nyomasszabalyozok, )
hiradastechnikai cikkek
és alkatrészek.

barjuk kedves vasarldinkat!}™

Jlyitvatartas: Snib -iq
~szombaton:

zarva

VWVVVV’

A konyvesboltok polcairol valassza az
Ifjasagi Lap-
es Konyvkiado konyveit!

A j6 konyvet —jo olvasni!
Ezt —igy —most - csak a mi konyveinkben
olvashatja!

Hazank fiai a nagyvilagban

Amerikai magyar torténetek

Tarsadalmi problémak a ment6orvos szemével
A ment6autd arnyékaban

Betegek és orvos - egy konyvben

Koérhaz a véaros szélén

Egy fogolytabor élete —vilagirodalmi bestseller
Szibériai garnizon

Mundial utdnra  Focival a vilag Kkortl
Bajcsy-Zsilinszky Endre élete

Kivégzés karacsonykor

Kdzépkori poroszlok, jové szazadbéli tuddsok
Klausztropolisz

Méreg a teadban / Boszorkanykonyha
Hangszeres kisérletek és bemutatd hangfelvételek
a zeneiskolak hangszeres tananyagahoz
Muzsikaljunk egyiitt!

Oktatasi segédeszkdz (mlisoros kazetta
Gtmutatoval), a legutobbi INTERPLAYEXPO
vasardijas terméke.



Gyartja:
PEVDI Mianyag

Epiiletszerkezetek Gyéra

Solymér, Kiltelek
Telex: 4019

Forgalmazza:
Tlizep
Metalloglobus



OAENES
DISSDOSGAZGVAE
VAILALAT

H—1325 Budapest, Pf. 80
Kdzponti oxigén-, nemesgaz- és gazkeverékiizem:

1044 Budapest, Vaci ut 117.
Telefon: 697-911, 693-017. Telex: 22-4933 odv bp h

Az ODV 80 éve latja el ipari gazokkal felhasznaldit
a legkllénbozébb terileteken.
Az ODV Ujonnan kifejlesztett, valamint még kevéssé ismert termékei
és egyéb szolgaltatasai:

- Neon és egyéb nagy tisztasagu (T 50) gazok

- Tiszta szénhidrogének

- Kulonféle gazkeverékek és kalibralogazok, egyéni igény szerint
Egyéb kiilonleges gazok
J6 mindségl karbidmész, épitési és kilonféle célokra
Szervizszolgaltatas a cseppfolyos iparigaz-felhasznaldk részére
Korszer{i gazpalack-egységképz6 eszkdzok bevezetése

Oxigen* €s
Dissuosgazgyar Vallalat
1906-1986



ket evtizede
a hegesztés
szolgalataban!

Budapest VL.,
Nefelejcs u. 39.
Telefon: 221-459

HETRA
MINTABOLT

Budapest MI.,
Landler Jené u. 10.
Telefon: 425-338

Jelszavunk:

a korszerl hegesztes
ma mar mindenkie!

Jegyezze meg kisipari és barkacs célokra
gyartott hegesztégépeink markaneveit:

HETRA ivhegeszt6 transzformétorok

ELTRA ivhegeszt6 transzformétorok és
ivhegeszt6 egyeniranyito

SVE 200 ivhegeszté egyeniranyit6

TRACONIC fogyoelektrodas, véd6gazos
ivhegesztigépek.

Valamennyi gepet jellemzi az egyszerd,
konnyen attekinthet6 felépités,
magas mdszaki szinvonal, alacsony ar.

A gépcsaladok alacsonyabb teljesitmény(i

A gépek Kkivalasztadsahoz segitséget
nyujtunk, hasznalatukhoz a segédanyagokat,
kopo alkatrészeket biztositjuk.
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FSTEGO

Maganlakas-epitok,
epitokozosségek,
Kisiparosok

Az EGV Epit6gép Ertékesitési
és Kolcsonzési Uzletaganak
boltjaiban

az alapozastol a befejez6
szakipari munkakhoz
szukseges gépeket kdlcsonodzheti
napi vagy tartos bérlet
formajaban egyarant.

Konnyebb i gyorsabb - olcsobb
Az orszag 20 varosaban

varjak ont

az EGV kolcsonzdboltjai.

Informécio:

1209 Budapest, ocsai Ut 5.

Tel.. 279-040/106,

illetve az OSZI BNV-n, a ,C” pavilon melletti
szabad terdleten.



Aki kikapcsolddasként, sajat szo-
rakozasara is tevékenykedik hazi
m(ihelyében, egyszer ,,belekdstolhat”
egy érdekes és szép mesterségbe, az
livegcsiszolasba is. Természetesen el-
s6 préobalkozasra nem lehet dlom-
kristaly hamutart6t csiszolni. Egy
egyszer(i ivopohar vagy sima (iveg-
tanyér diszitese csak arra elegendo,
hogy Kkissé megismerkedjink az
anyaggal és megmunkalhatosaganak
modjaval. Mindéssze azt ajanljuk,
kiséreljenek meg egy Uvegtér??/at
egy?lril motivummal, jel6léssel ellat-
ni (2).

Hazilag legegyszer(ibben karctlivel
és csiszolassal diszithetd'k az (veg
anyagl hasznalati targyak. Ehhez
célszerlien egy gyors fordulatszamu
mlnlfl’]l’()?épet esetleg  hajlékony
tengellyel felszerelve) és kisméret
csiszoloszerszamokat = (lencse,  fél-
gébmb, gobmb stb. alakban végz6dd
apré koszorlikoveket) hasznalhatunk.
Kivaléan megfelelnek az 06tvosok,
ékszerészek, fogtechnikusok altal is

Diszes pohéar

mintazas

csiszolassal

hasznalt kisméret(i marok, csiszolo-
korongok.

A képeken bemutatott m(veletsor
eredményeként egy ilyen, karctlvel
el6rajzolt, a vonalon belil mattra
csiszolt minta alakul ki. (A kilon-
boz6 alak( Uvegpoharakat bemutat6
képeink [2, 3] ,,mesteri” darabokat
abrazolnak, ilyenék készitése kéz-
Ugyességet ¢és nagyobb gyakorlatot
kivan.) Kezdetként egyszeri motivu-
mokat valasszunk.

A tervezett mintat vagy meglevd
rajzrél masoljuk at, vagy papiron,
szabadkézzel raljzolljuk el6. A minta
kdrvonalain belll levd részt vagjuk
ki a papirlapbdl (4). A sablont ra-
ﬁasztészala%?al erositsik az Uvegpo-
arra (5). bekarcolandé motivum
el6rajzolasahoz Dermatograph ceru-
zat gvaléjéb_an faba foglalt zsirkré-
ta?, Uvegre is ir szines ceruzat vagy
filctollat hasznaljunk. (Uvegre, mu-
anyagra, fémre sth. ir6 specidlis tol-
lak, szines ceruzédk irészerboltokban
kaphatok.)

Az elérajzolt minta korvonalat
szabadkézzel, karotlivel hlzzuk at
(6). A karct(it 6vatosan és figyelme-
sen vezessuk az Uvegfeluleten, mert
maradandd nyomot hagy, melyet
utélag nem lehet eltavolitani. (Karc-
tlt is készithetiink, hegyesre vagy
haroméllre koszorult vidiabol. Ez
hosszabb hasznélat utan kopik, ezért
finom szemcséjli, puha kotésl ko-
ronggal ujra kell koszérilni. A vi-
diatinél tartésabb, de dragabb és
nehezebben beszerezhet szerszam a
karcgyémant.)

Nemcsak a minta kérvonalat, ha-
nem a mintan bellli vonalkéazést (pl.
levélerezetet, betlik vastagitdé vona-

lat) is karcoljuk be az Uvegbe. Ha
minden vonalat atkarcoltunk (bemé-
lyitettink a feluletbe), kdvetkezhet
a csiszolds, a felilet mattitasa. A
gyors fordulatl csiszoldszerszdmmal
vagy kisméretli kdszoriikoronggal
munkél{uk mﬁ;? a vonalakon beluli
fellletet (7). Munka kozben ne ha-
joljunk tul kdzel a munkadarabhoz,
nehogy beszivjuk az (vegport. A
készre csiszolt poharat (vagy mas
lesgférgyat) b§ folyd vizben most-
suk "le. -



EPITKEZOK,
LAKASFELUJITOK!

ins és esztétikus Kkivitell
energiatakarékos

ROMANTIK
ALU-RADIATOR

250, 350, 650, 900 mm magassagban,
32-iq terjedd paros tagszammal,

7 kulonféle szinben, rovid szallitasi bataridével
el6jegyeztethetd, illetve raktarkészletbdl
megvasarolhaté.

Informéacié és rendelésfelvétel:
ALUKER Vev@szolgalat
Budapest Vili., Jozsef krt. 52. Tel.: 344-805
Belféldi Aruforgalmi Féosztaly

X, Keresztari Ut' 39-41.
Tel.: 477-330, 630-668/32-es mellék

Konnydfém Aruhaz
X, Keresztlri Gt 39-41. Tel.: 474-508

AZ ALUKER
MEGLEPETESE

A Kénny(ifém Aruhazban vésérolt minden
8 db radiatorbol a vevé 1 db-ot dijtalanul megkap!
BUDAPESTEN TERITESMENTES HAZHOZ SZALLITAS!
Vidéken a kozos boltokban kaphat6!
Debrecen, Ceglédi ut 11, Gyér, Kalvaria u. 38,
Miskolc. Zsolcai kapu 12.,
Zalaegerszeg, Hock J. u. 94., Ajka, Alkotmany u. 14.



Az Ujitasairdl ismert Alba Regia
véllalat koézrem(kodésével impor-
taljuk az NSZK-iban mar bevalt
AKOCERT mi(ianyag vizcsoveket és
szerelvényeket. F6 elemlk a fehér
szin(, hajlékony, 10 bar (10 légkér,
kb. 1— Mpascal) nyomast +95 °C
h6mérsék|etli allo bels6, és az azt
védd piros, kils6 gégecs6. Kaf)haté
még otféle csatlakozé szerelvény,
kétféle feler@sit6hilincs. Elény,
hogy a rendszerhez sargaréz elosz-
to szerelvényeket, szekrényeket eés
cs@csupaszitd, valamint elektromos
hevité (Iég%/ité)_ készuléket is arul-
Pahk. Az utobbiakat kélcsondzni is
ehet!

Az AKOCERT érdekessége, hogy
a_manyag szerelvényekre a felhe-
vitett bels§ cs6 konnyen feltolhat6
és azon mianyag anyaval eltavolit-
hatatlanul rogzithet. Fémszerelvé-
n?/ekhez egyik végén gazmenetes
elemekkel csatlakoztathatok.

A csovek és a szerelvények egye-
I6re két méretben, 024X2,2 (1/2"-0s)
és 028X2,8 (3/4"-0s) bels6csé atmé-
rével készilnek. A csovekbdl az ut-
cai haldzatra csatlakozashoz
GI"X3,5-0s és 32X4,4-es is kapha-
to — szerelvényekbdl nem!

Az AKOCERT-rendszer alkalmas
halézati hideg viz, hal6zati meleg viz,
valamint melegviz-f(ités hal6zatban
vald hasznélatra. A 24X2,2-es (leg-
kisebb) c¢s6 min. ihajlitdsi sugara
15 cm. !

Az 1 képinkdn egy védbecsoves
vezetékdarab, a 2-on egy felszorito
elem lathaté. A |3 abran a mdi-
anyag csatlakozéra levehetetlenil
felhajtott bels6 cs§ + szoritdanya
lathato, a 4.-en pedig példaként egy
T-elagazdé (amelynek f& méretei a
24-es cs6hoz 11,2X6,2, a 28-ashoz
11,8X6,6 cm?(.

Cimképiink egy szerelt sarok-
csatlakozast mutat. Az AKOCERT
csovek, szerelvények Székesfehérvé-
rott, a Seregélgesi ut 9., a fova-
rosban a X. Cserkesz u. 32. és a
XIV., Hungaria krt. 181 sz. alatti
Alba-Regia  telepeken szerezhet6k
be.

AKOCERT-
ujdonsag

AKOCERT-VPEa/Rohr 10 bar 95C

Oldaliranyu hossziranyu
régzitébordak



novenyek elhelyezése

meghatarozza a lakas

és kozvetve az ember

hangulatat is. Szoba-

ban egy-egy flggesz-

tett  viragtarté  vi-
szonylag konnyen felszerelhet6.
Ahol azonban a lakas adottsagai
engedik és tobb novény telepité-
sét tervezzik, érdemes virdgasz-
talt vagy vwagpolcot késziteni.
Arra azonban figyeljink, hogy a
viragtartokat a lakas tobbi bu-
toraval egyez6 vagy harmonizald
anyagbol készitsik el.

A viragasztal befoglal6 mérete
114X45X30 cm. A viragokat a
vizszintes 0sszekot6 also sikjanal
elhelyezett feneklapra tehetjiik.
A viragasztal melysége megegye-
zik az 0©sszek6t§ magassagaval,
vagyis 15 cm (1. abra).

Mélyitett virdgasztal

Az anyagbeszerzés soran 20 mm
vastag furnérozott faforgacslap-
bol vagy laminalt faforgacslap-
bol vagassuk le az elemeket. At-
tol flggben, hogy milyen anyag-
bol készitjiik a kis asztalt, ve-
?/unk 580 fm furnércsikot vagy
elfoliat is.

A Fészek Aaruhdzakban véllal-
nak méretre vagast. Ha azonban
otthon fureszeljuk szét a fafor-
gacs lapot, Ugy dolgozzunk, hogE/
az alkatrészek vagasvonala me
lett a ceruzarajz megmaradjon.
A faforgacslapok sarkai méretre
vagas utan is derékszogben talal-
kozzanak. A két oldallapot (A)
45X30 cm-esre, a fenéklapot (B)
90X45 cm-esre, a két Osszekot6t
(C) 90X15 cm-esre és a két kis
szels6, tetlapot (D) ~ 45X25
cm-esre vagjuk le.  Vagaskor
nemcsak az a fontos, hogy a sar-
kok pontosan 90°- osak legyenek,
hanem az is, hogy a vagott él-
felulet a Iap sikjara mer6leges
legyen.

Az alkatrészeket kdldokcsapok-
kal és enyvvel erGsitsik 0Ossze.
Az anyaghoz igazodoan 6 mm at-

mérdjl, rovatkolt (bordazott) fe-
lGletd tipliket (koldokcsapokat)

hasznaljunk. Az ilyen tiplik er6-
sebb kotést adnak, mint a sima
felulet(iek.

A munkat a tiplik helyének ki-
jelolésével kezdjiuk. A két oldal-
lap (A) egyik-egyik 45 cm-es éle-
be harom-harom darab 06 mm-es
furatot készitsiink, — azokba ke-
rilnek a tiplik. Ugyanannak a
lapnak az oldalfeliiletébe, a fel-
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s6 €élt6l 25 cm-re, majd attol a
furattol 10 om-re szintén 6 mm
atmér6jl lyukakat furjunk. Ez az
oldallapon lev6 két furat fogad-
ja be az 0sszekoto tiplijeit.

Furjuk el6 a fenéklap (B) ha-
rom-harom tiplijét befogado6 lyu-
kakat ,is. Az 0sszekdtbk (C) 90
om-es Iapoldalaba ot furatot, a
15 cm-es élbe pedig kett6t ké-
szitsiink (2. abra).

A fenéklap az egyetlen, ame-
lyiknek mind a négy élébe fura-
tok kerilnek. A 90 cm-es oldal-
élbe a szélét6l 5—5 cm-re egy-
mastdl 20—20 cm-re fdrjunk el6
06 mm-es tiplihelyeket. A 45
cm-es oldalélekbe harom-harom
helyen készitsiink furatot, egy-
méastol 12—12 cm-re, a szélétdl
45 cm-re.

osszedllitaskor el6szoér a fenék-
lapra Gssik ra az 6sszekot6ket.
Azutan a két oldallap osszetipli-
zése kovetkezik. Végil erdsitsiik
fel a két kis tetGlapot ugy, hogy
az oldallapoknal 12—12° cm-re
tdlnydljanak. A tet6lapokat az
oldallapok éleihez harom-harom,
az 0Osszekot6khoz pedig egy-egy
helyen tiplizziik hozza. Az enyv
tokéletes kotése utdn, masnap
ragasszuk fel az élfunérokat vagy
az élfdliat. Konnyebb a dol-
gunk. ha nem ragasztés, hanem
vasalhato élfoliat sikeril besze-

rezni. Ezermester boltokban vagy
pl. Bp.-en a IX. kér., Mester ut-
cai barkaesuzletben tébbféle szi-
ni és kiOlonbdz6 fautanzatd is
kaphato. Felerésitesét kozeEmeIeg
vasaloval, vékony vasznon keresz-
tul vegezzuk

Az él-lap kotésekkel el6allitott
bdtornal az a fontos, hogy a tip-
lihelyék kijelolése nagyon pontos

legyen. igy nemcsak tetszet6sebb,
hanem stabilabb is lesz a Kis
»viragasztal”.

Viragpolc

A virdgok tarolasara szolgalo
méasik butor térelvélaszté szere-
pet is betolthet. A padlo és a
mennyezet kozé Kkifeszitett pol-
cokat ablak ko6zelében helyezziik

el (3. abra).
A polc anyaga 16 mm vastag
rétegelt lemez, tartdszerkezete

edig kb. 18—30 mm atmér6ji
enderkotél. A kifeszitéshez
szilkség lesz még egy-egy acélhi-
velyre és abba illeszke d)(/) vitrazs
csavarra (horgas kampd).

A lebeg6, konnyed hatast polc
csak akkor nem lesz ingatag, ha
a viragcserepek reszére nagyme-
retl lyukakat készitlink. A nyi-
lasok mérete olyan legyen, hogy
a viragcserepek sulypontja a polc



ala keruiljon, tehat a cserepek
23 résznyire slllyedjenek a
polckivagasba.

Egy-egy polc hossza 75 cm, szé-
lessege pedig 20 cm legyen. Me-
retre vagaskor arra vigyazzunk,
hogy a flirész ne szakitsa ki a
rétegéit lemez szalait. A sarkok
derékszoglire vagasa utan a 20
cm-es él felez6 vonaldban jeldl-
junk ki 15X15 cm™. Ezt az
U-alakd kivagast — szintén ova-
tosan, hogy a rostok ne roncso-
lédjana'’k — flrészeljuk ki. A
bels6 sarkokat raspollyal és re-
szel6vei munkaljuk meg, de ugy,
hogy a kivagasba keril§ kotel
jol befeszuljon (4. abra).

Egy polcra négy 10 cm atmé-
réja kort rajzoljunk fel Ggy, hogy
egymastol ot-6t, a két szélétol
pedig 10—10 cm-re legyenek.
Csiszolas, portalanitas utan a la-
pokat kenjuk be szintelen- vagy
csonaklakkal, igy hasznalat so-
ran kénnyen tisztithatok.

A polcok elkészitése utan a
mennyezetbe és a padloba is eré-
sitsink be szétnyilé acéltipliket.
Fontos, hogy M12-esnél kisebb
tipliket ne hasznaljunk. Ez a
minimalis tipli-, ill. csavar-atmé-
r6, ami elbirja a novények sU-
lyat. Betonfodémbe (tvefuroval
készitsiik el a furathelyeket, azok-
ba ussiik be az acéltipliket, ame-
lyek befesziilnek a fodémbe.

Hazgyari lakas belmagassagat
alapul véve a polc felfiiggeszté-
séhez 6,30 m kotélre lesz szlk-
ségunk. Az als6 akasztokampot
akasszuk a kozépen kettéhajtott
kotélb6l kialakitott hurokba, majd
mindkét szalra el6szér 60—60
cm-re kosslink csomét. Ezutan
még harom-harom egyforma ta-
volsagban megkotott csomé  ko-
vetkezik, 1,10 és 0jbél 60—60
cm-enként (A részlet). A kotél
két fels6 végét ne kossiik 0Ossze,
hanem  kilon-kalén,  mindkét
véghdl alakitsunk ki egy-egy hur-
kot. gy er6sebb, és egyenként
kénnyebben is raakaszthatok a
kampora (B részlet). Ennél a ket-
t6s hurokndl és az alsd leerGsi-
tésnél is a hurkokat vékony zsi-
neggel tekerjuk korbe.

A kotél felfliggesztése és be-
akasztdsa utdn a csomokra te-
gylk ra a polcokat. Gy6z6djlnk
meg rdla, hogy eléggé feszes-e a
kotél, és maris helyikre tehetjik
2 virdgoserepeket.

Anéz
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adtk cucrjedu-bben hasznait fel-
) soinaro géE Kinevezése az
idegen kifejezések (Oberfrase. Bo-
venfrccs stb.) mechanikus magyar-
ra forditdsabol isziletett. Eredetileg
a magas fordulatszamra kivant
utalni, de a sz6 masik jelentése
még szemléletesebb. Ugyanis a fel-
sémaré marotarcsaja a legaltalano-
sabb haszndlatkor felllrél kozelit a
munkadarabra; részben emiatt ma-
radt meg az elnevezés.

Altalanos adatok

A felsémardk egyik legfontosabb
kozos tulajdonsaga a magas fordu-
latszdam. Az egyfazisi ikommutatoros
motorok a arkécsgépeknél is
15—20 ezret fordulnak percenként.
Itt azonban a motortengely magas
fordulatszamat mechanikus fogas-
kerék-attétel osztja le korulbelil
a tizedére. Ezzel jar természetesen
a fotengely nyomatékanak jelentGs
megndvekedése. A fels6maronal vi-
szont szikség van ia naﬁy fordulat-
szamra, ezért a fogaskerék-attétel
kimarad, s a motortengely végére
kozvetlenul a ibefogétokmany Kkerdil.

A mikddéshez optimalis 15—20
ezres fordulat tdhat igy adott, de
természetesen nem tdl  .nagy nyo-
matékkal. Emiatt a fardgepekénél
valamivel nagyobb teljesitmény
elektromos motorra van szlkseg.
Kilénbdzd tipusu felsémardkat ta-
nulményozva a legkisebbnek a fel-
vett teljesitménye is meghaladta a

W-ot, a zom pedi 0—700 W
teljesitmény(i. (Termeszetesen na-
gyobbak is vannak, de azok mar
nem a barkacsgépek kategoridjaba
tartoznak.)

A fels6maro meg ezzel a viszony-
lag nagy teljesitmennyel is érzékeny
a tulterhelésre. Ekkor fordulatsza-
mot Veszit, megnd az &aramfelvétele,
csOkken a motor hiitése; ezek miatt
melegszik. A talterhelt motort csak
a beépitett automatika menti !meg
a leégést6l. A tllterhelést a meg-
feleléen megvalasztott el6tolassal
el6zhetjik meg. Munka kozben
mindig” figyeljuk a motor hangjat.
A gépet sohasem az ,anyagban”
inditsuk.

Agép felépitése

A japan Hitachi-tdl a német
Bosch-on  keresztil a  magyar
EVIG-ig a vilag igen sok szerszam-

épgyarto_cége készitette el a maga
elsomarojat.  Felépitésik viszont
annyira hasonlé, hogy sokszor csak
az embléméak segitségével tudjuk
megkulonboztetni  Gket.

A villamos motort ,fejjel lefelé”,
alul kinyald tengellyel, 'kett6s szi-
getelésli mianyag hazba epitik (2).
A motor fixen rogzithet6, rovidzar-
és tularamvéd6é kapcsoléval helyez-
het6 (zembe. A mianyag haz egy
fémontvényhez kapcsolédik. Azon
van a két fogantyl, és az Ontvé-
nyen kiképzett két hivelybe csusz-
nak a vezet6oszlopok. Az oszlopok
masik végére fixen rogzitik a ta-
masztotalpat, melyet a vezet6oszlo-
pon levd csavarragok feszitenek el
az alapontvénytdl.

M(ik6dés kozben az egész motor-
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tdmbot — s természetesen ezzel a
maroéfejet is — a csavarrugok elle-
nében nyomjuk a munkadarabra.
Ha a gépet elengedjiik, azonnal Kki-
emelkedik az anyagb6l. Minden gé-
pen van lehet6ség a vezet6oszlop
rogzitésére is, rendszerint a mo-
torontvényen levé gomb segitségé-
vel. Ugyancsak g?/a ran helyeznek
a markolatok folé milliméter-be-
0sztasl fogasmélység
mérésére.

mércét, a

A tadmasztotalp kialakitdsa mar
véltozatosabb keépet mutat a ki-
lénféle ggértményoknél, a cél
azonban ebben az esetben is azo-
nos. Az alaplappal parhuzamos fu-
ratokban futnak a vezet6sinek, me-
lyek barmilyen helyzetben rogzit-
het6k. Ugyanoda parhuzamos veze-
t6, ivkovetd .0tkoz6, korzészar is
csatlakoztathatd, sGt tobb gépnél az
egﬁsz felsémard rogzitésére is van
lehet6ség. A jobbak tdmaszt6talpan
még tobbfokozatl fogasmelység-ha-
tarold tkoz6t is talalhatunk.  An-
nak segitségével el6re beallithato
pl. harom kulonboz6 fogasmélyseg,
melyek kozll az utkdz6tarcsa elfor-

ditdsaval valaszthaté ki az éppen
sziikséges, )
A felsémarok egy részének vil-
lamos motorjat elektronikus for-
dulatszabalyozoval is felszerelték.
Ez a maximalis (20—25 ezres) for-
dulatot legfeljebb  8000-re ~csok-
kenti. Az alacsony fordulatszdmra
pl. mianyagok, puha fémek maréa-
sakor |ehet szukséf). )
Az Evig FEM 10-es felsémaroja-
rol (2) az elmalt hoénapokban mar
irtunk’ (EM 1986/4., 1985/12.). Mellé
izelit6ul meg nehany kulfoldi gyart-
méanyt (3) 1s bemutatunk elsésor-
ban azok kedveéeért, akik ilyen ké-
szliléket turistadtjukon Kivannak
beszerezni. (Kihasznalva a barkacs-

gépekre jar6 vamkedvezményt) Az
l-es képunkon lathat6 ELU MOF
96E 750 W-os, elektronikus fordu-
latszam-szabalyozo6s altalanos felso-
mard. (Felépitésében nagyon hasonlo
a Ryobi R150, az AEG 6500 és a
Kress Skandia 6900 &3). Ugyanezen
a képen a fels6marok egy specialis
t&)'uséb_()l is lathatd kétfele gép. A

itachi és a Holzherr Un. élmarok,
azok hasznalatat pedig egy Black
and Decker tipussal szemléltetjik
(4). Természetesen a BD s gyart
altaldnos fels6émardkat, pl. az SR
100-ast (5. A Metabo (6) vagy a
Makita fels6émar6i csak elso 1a-
tasra kulénbdznek az el6zbektdl.

A kiilfoldi gepek mellé még egy —
bizonyara sokakat foglalkoztatd —
adat. A barkéacskategoriaba tartozo
felsémarok ara 300—600 DM.

A felsémaré hasznéalata

A felsémardk alkalmazasi lehet6-
sége szinte végtelen. Ismertetésiin-
ket az alapfogasok bemutatasaval
kezdjik, melyhez a 8. abrank rajz-
sorat adjuk illusztracidként. Sik
feliletbe, " tetszGleges vezetés(i hor-
nyokat — pl. feliratok marasat —
kezi vezetéssel készithetink (a). A
betlik kontdrjait rajzoljuk ki, majd
a munkadarabot szilardan fogjuk



be, a fogésmél)ﬁséget hataroljuk be,
de ne rogzitsik, lgy vezessuk vé-
ig a marofejet a betlkontirok
0zOtt.

Kovetkez6  rajzunk tetsz6leges
iranyU egyenes ihornyok kialakitasat
mutatja vezet6léc mellett (b). Hosz-
sz(, e?( enes hornyot csak igy ké-
szitstink, puszta ~kézzel tokeletes
egyenest képtelenség tartani. Ha a
horony szélt6l szélig ér, akkor a
beallitott fogasmélyseget rogzithet-
jik- Deszkara éllel parhuzamos hor-
nyot a ?ep sajat parhuzamvezeto-
jének felhasznaldsaval munkaljunk
()., A fogasmélység itt is rogzit-
het6. Szabalyos Koriv alaku hornyot
a felsémarohoz tartozékként jar6
korzéléccel készitsink (d). A “kor
k6zéppontjaban lev6 tliskét erésen
szUrjuk le a deszkalap kozepébe,
hogy munka kdzben ne mozdulhas-
son el.

Vall marasdhoz ugyancsak az
alapgép parhuzamvezet6jét hasz-
naljuk (e). A fo ésmélysélg bealli-
tott rogzitése itt feltétlenil sziiksé-
ges. Az altalanos fels6émaré hasz-
nalhatdo élmaroként is (f). Az él
menti parhuzamos vezetést a maro-
tarcsa talnyaléd szara végzi. Gorbe
élek mentiélmarashoz az altalanos
fels6émardra ivkovetd utkoz6 szerel-
het6 (?). Ugyancsak alkalmas ives
élek lekovetésére az el6bbi —
munkafeluleten tdlnyalé szara —
marotarcsa. Veégil egy modszer na-
gyobb atmergja sillyesztok kimara-
sahoz. Az elbrajzolt kort kézi ve-
zetéssel kovetjik végig (h).

A jobb felsémardkhoz asztali rog-
zitést lehet6vé tevd tartozék is kap-
hat6. Ekkor tehat a gép ,all”, és a
munkadarab mozog a mar6tarcsa
el6tt vagy alatt. A munkadarab egy
szabadsagfokU (tehat csak egyiranyu
elmozdulast lehetévé tev6) megve-
zetése inenkoraIe?fontosabb, (9/a)
dbrankon a fentr6l megtdmasztott
léc oldalra meg elmozdulhat, a ko-
vetkez6n (b) viszont méar csak egy
iranyban).

A felsbmard titka ugyanis a
marotarcsak hihetetlen nagy va-
lasztékaban rejlik. Rendszerint 06,

, 010 mm-es szaratmérdvel,
030 mm-nél csak ritkan nagyobb
marofejjel  késziilnek. A  marofej
lehet egyenes, kapos, ives, lépcs6s
(s6t tobblépcsds), koriv és  meg
vagy szaz kulonboz6 formaji és
meg tobb Kkilonb6z6 méretd. Se-
gitségikkel a legvaltozatosabb ke-
resztmetszet(i profillécek készithe-
ték, élmarasok, csapozasok alakit-
hatdk ki. Mindezeket ugyancsak e%y
rajzsorozat segitségével mutatjuk be

(10).
PJ

Savanyitott

Nemcsak kedvelt, de nagyon egészséges és
igen sokféleképp hasznalhaté fel a savanyu
kaposzta. Az utlbbi években pedig (kilono-
sen, ha kozvetlenul a termel6helyen szereztlik be) ol-

azzal az_el6nnyel jar, hogy a kamraban a legdermesz-
tobb téli zimankd idején is kéznél lesz az izletes sa-

A savanyitashoz

a szandékon és a kaposztan kivil a legfontosabb esz-
kdz a gumikesztyi. Anélkul ugyanis a durva, sds, ned-
ves anyaghoz nem szokott kézrél hamarosan nemcsak
a bdr, de hus meg vér is keriilhet a kaposztaba.

Nyersanyag. Kétféle kaposztat szoktunk savanyitani:
korai és késoi fajtat. Korainak vagy nYérinak azt a
kaposztat nevezziik, amelyik a nyar folyaman, szep-
tember 1-jéig kertl piacra. Az ezutan ér6 éEasztafélek
kés6i vagy téli kaposztak. A korai fajtak kozil kon-
zervalasra legalkalmasabb a Janiusi korai, a Nogradi
sth., a késGiek kozul pedig a tomoétt feji Amager,
Braunschweigi és Balinkai. Barmelyik fajtat valaszt-
juk is, arra Ugyel#'u_nk, hogy a konzervalasra szant
nyersanyag jol befejesedett,” témor, kemény, ép és
friss, egészséges, tiszta és foltoktol, repedésektdl, ro-
varragastol mentes legyen. Fajtajatol fiiggéen a szin
z0ldes- vag){ sargasfenér. A korai kaposzta legkedve-
z6bb sulya legalabb 75 dkg, a kesoieke pedig 1 1/2 kg.

Savanyitasra csakis a fagyok beéallta el0tt, szaraz
id6ben szedett kaposzta alkalmas. Es6s id6ben a ka-
poszta sok vizet sziv magaba, s az ilyen nagy nedves-
ségtartalmi kaposzta hamarabb romlik. Mé? a szaraz
idoben szedett képosztat is szikkasztani kell feldolgo-
zas el6tt. Néhén?q/ napig tartsuk laza prizméaba rakva,
szaraz, levegBs, hlivos helyen.

El6készités. Els6 dolgunk a fels6 zold levelek elta-
volitasa. llyenkor napvilagra kerilhetnek a kaposzta-
fejek eddig rejtett sertlései is. A nem egészen tiszta,
ragott, repedt, beteg részeket gondosan vagjuk ki. A
legkisebb fert6zés is sulyos bajt okozhat, nemcsak a
megtamadott fejet, hanem esetleg az egész készitményt
is megronthatja. Ezutan a torzsat Kissé lazitsuk meg,
fl]r]Jun bele vekony, hegyes pengéji késsel vagy spi-
ralfaréval. Az egy darabban marad0 torzsadt nem jarja
at eléggé a sd, nehezebben érik. Szoktdk a torzsat
egészen el is tavolitani, ez azonban nem helyes, mert
finom izanyagal vannak, amelyeket kar kidobni.

Az igy elbkeszitett kaposztat meggyaluljuk, Ugyelve,
hogy a szeletek egyenletes, hosszi szaluak legyenek. A
Ie(];_{obb szeletvastagsag az 1,5—2 mm.

ordébarakas, so0zas. A gyalult ké&posztat a kovet-
kez6kben ismertetett fliszerekkel és a soval rétegezve,
egyenletesen rakjuk a hordoba, s minden réteget ta-
posassal vagy — kisebb mennyiség esetén — kézzel
Jol megddgonydzve tomoritsiik Ossze.

Nem mindenki szokta fliszerezni a savanyitott ka-
posztat, de A&ltalanos gyakorlat szerint tobb-kevesebb
flszert igen ajanlatos hasznalni. Ez teltebbé, pikansab-
ba, kivanatosabba teszi a kéaposzta izét. Flszer nélkil
a készitmény ize Uresebb. Akarhogyan flszerezzik is
azonban — vagy ha teljesen el is hagyjuk a fiiszerezest
— mindenesetre szilkség van a sora. 100 kg-onként
27 kg sot kell rétegezve, egyenletesen a kaposztasze-
letek kozé szorni.

Kimél§ flszerezés 100 kg késztermékhez:

1 dkg babérlevél,

10 dkg piros, csbves paprika

2 dkg feketebors,

30 dkg tisztitott, szeletelt sargarépa,

1 kg szeletelt alma vagy birsalma.

inyenc fliszerezés:

2 kg tisztitott, szeletelt sargarépa,

2 kg szeletelt alma vagy birsalma.

5 dkg koménymag,

3 dklg koliander,

3 dkg babérlevél.



kaposzta, sk.

A fliszereket a sdval egyitt egyenletes elosztashan
szoérjuk a kaposztasorok kozé.

Igen lényeges miivelet a kaposztasavanyitashan a
tomorités. Ezt nagyobb hordokban taposassal, kisebb
horddcskakban kézzel, okdllel és tenyérrel végezhetjik.
A tomoritéssel a kaposzta cukros ~sejtnedveit Kkiszo-
ritjuk. Ebben a cukros Iében kezd6dik meg s zajlik
le a tejsavas erjedés, amely a savanyitott kaposzta jel-
legzetes, szeliden savanykas, kellemes izét megadja.
Taposashoz huzzunk tiszta gumicsizmat. Ne otletsze-
rGen tapossunk, hanem egyenletesen a kaposzta egész
feluletét azonos er6vel. ES minden sort kilén-kulon.
Semmit sem ér, ha a kész lerakott kaposztanak a te-
tejét tapossuk meg — ha akarmilyen er8sen is —, igy
csak azt érjik el, hogy a fels6 sorok szeleteit teljesen
Osszezlzzuk, kéasava tiporjuk, de az alsobb sorokban
nem nyilnak meg a kaposzta sejtjei. Ha a taposast
nem egyenletesen s nem kell6 er6vel végezzik, nem
indul meg a szikséges tejsavas erjedés, s6t karos mel-
lékerjedés kezd6dhet, amely rossz izlivé teszi a készit-
ményt, s gyors romlashoz vezet.

Amikor a hordd teljesen megtelt, s a legutolso réte-
et is megtapostuk, a felsd réteget tiszta kaposztaleve-
ekkel takarjuk le, tegyiink rd megfelel6 nagysagu fa-
fed6t, s j6 nehéz kdédarabbal nyomtassuk le. Igen Ié-
nyeges, hogy a fafed6t megﬂ‘_ele_l(j nagysagura keészit-
sUk.” Ha ugyanis tllsdgosan kicsi, nem ‘nyomja egyen-
letesen az egész berakott kaposztat, s a Kisebb nyomas
alatt levd részek megpuhulndk, ha meg tdl nagy a
fedd, megszorul, s nem tudjuk ranyomni a kaposztara.
A nyomtaté k6 sulya a kaposzta sulyanak 20—30%-a
legyen, tehat példaul egymazsanyi Kaposzta lenyom-
tatasdhoz 20—30 kg kddarabra van szlkség.

A hord6 akkor van jol betaposva és lenyomtatva, ha
a fafedd felett vékony léréteg Uszik.

Az erjedés alatt pincében, hiivds kamraban tartsuk,
ahol allandéan 15—20 C-fok a hémérséklet. A kaposz-
ta fellletén néhany nap mdulva héra emlékeztet6 hab
képz6dik, késébb nyalkas réteg mutatkozik, annak je-
léul, hogy egészséges tejsaverjedés folyik a készit-
ményben.  Eleinte ezt a habot nem kell eltavolitani,
csak 2—3 hét mualva. Kés6bb a fed6t is vegyik le,
ondosan mossuk le, s visszahelyezés utan a hordot
%-o0s felforralt, majd leh(itott™ sos vizzel annyira
toltsiik fel, hogy a 1é a fedGt ismét ellepje. Ezt a le-
habozast, a fed0 lemosasat és a s6s vizes feltdltést a
tovabbiakban az egész erjedés ideje alatt hetenként

vagy tiznaponként ismételjik meg. Ugyeljink, hogy a
fedSt mindig |é boritsa. Ha ezt nem tartjuk be, a ka-
poszta elromlik, megblidésodik.

Az erjedési id6 kb. hat hét.

Savanyitott fejes kdposzta

A gyalult savanyitott kdposztdn kivil a haztartasban
Délen savanyitott fejes kaposztara is szlikség van (pl.
to1tott k&posztdhoz).

A fejes kaposztat utlzjyam]gy készitjuk el, mint a gya-
lultat, egészen a gyalulasig. Itt is eltavolitjuk a zold
leveleket, megfurjuk a torzsat. Haztartasi hasznalatra
dltaldban a gyalult ké&posztaval egyltt, egy horddban
szoktak eltenni a fejes kaposztat is. 'Ennék az a modja,
hogy mikor szélas kaposztaval a hord6t negyedéig
megtapostuk, egy reteg kaposztafejet rakunk T4 —
kilonként 2,7—3 dkg soéval lesbzva —, majd erre a sorra
ismét aprokéaposztat rakunk s %ondosan betapossik (L
abra). A hord¢ feléhez érve ujabb réteg fejes kaposztat
rakunk, megfeleléen sozva, ra ismét aprokaposztat, jol
megtapossuk, mig a hordo haromnegyed reszéig. nem
érlink. Itt ismét egy sor fejes kaposzfa kdvetkezik, ra
a hordo6 tetejéig apro szeletes kdposzta. Magasabb hor-
dokban nemcsak harom, hanem négy sor fejes Kka-
poszta is elhelyezhet§ ilyen modon. Ez az arany a ta-
pasztalat szerint tokéletesen megfelel a haztartasi
sziikségletekre.

Ha az emlitettnél tobb fejes kaposztara van szlkse-
?Unk — kilonosen ott, ahol nemcsak csaladi sziikség-
etre savanyitunk, hanem nagyobb konyhdk vagy a
piac szdmara — aprdkaposzta nélkal, tisztan fejes ka-
posztét is elrakhatunk horddkba. A hordé aljéat, oldalat
soval jol szorjuk meg, majd a mar emlitett modon
megtisztitott fejes kaposztat szorosan rakjuk be, s a ka-
posztasorokra szorjunk Kkilonként egyenletesen 3 dkg
sot. A megtelt hordot is takarjuk le megfelel6 nagysa-
gu fafed6vel, ra rakjunk a Kkaposzta Osszes sulyanak
20—30%-at Kitev6 sulyd kovet, majd a hordot vizzel
toltstik fel gy, hogy a fedGt is ellepje. Erre azért van
szuksé((];, mert ha tisztan fejes kéaposztaval toltjik m%g
a hordot, nem tapossuk, hogy a fejek szét ne z(zod-
janak. lly mddon tehat a kaposzta nem ereszt olg/an

amar levet, mint a gyalult kdposzta. A tovabbiakban
a fejes kaposztaval telt hord6t az elébbi receptben leirt
modon  kezeljik.

Hordd helyett

a hordohoz hasonloan tokeéletesen tisztara sirolt, ve-
ng anyag tarolasara még nem hasznalt mianyag hordo;
pl. 0j mianyag kukas-edény, vagy er6s mianyag zsak
I1s megfelel (2 abra). Az atlatszé6 milanyag zsakban
szemmel is kovethetjuk a savanyitasi folyamatot.

Ezek utan mar csak — ahogy a katondk mondjak
— er6t, egészséget kivanunk az sk. savanyitashoz.
Mert azért nem gyerekjaték, de megéri!

F. P. Sz.
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Doltjaiban az alapozastol

a hefelez0 szakipari munkaknoz
szlkseges gepeke t kolcsondzhet
napl va%y tartas herlet
formaiedan egyarant

Kannyebb+ gyorsabb= olcsobh

Az orszag 20 varosabar
variak Ont N
az KOV kolesonzaboltjal.

Informacio:
1209 Budapest, Ocsai Ut 5.
Telefon: 279-040/106,

illetve az 6szi BNV-n a ,,C” pavilon melletti
szabad terileten.



Nemzetkozi

Faeszterga nélkil is megmunkal-
hatunk  jatékauto-kereket, ki-
sebb fatarcsakat, butorfogantyi-
kat stb. Tarcsa alaku targy ké-
szitésekor a korkiszdr4 szersza-
mot flrégépbe fogva vagjunk ki
egy kor alaku falapot. A kivagott
lap kozepén keletkez6 furatnal
fogva rogzitsik a tokmanyba a
munkadarabot, majd raspollyal,
csiszolotarcsaval simitsuk le a
feliletét, torjuk le az éleit, ke-
rekitsuk le a sarkait.

Burkol6lapok fektetésekor, kerti
munkak soran, vagy pl. padlo-
lakkozaskor hosszU ideig térdel-
ve dolgozunk. Kimélhetjuk csont-
jainkat és izlleteinket, ha oreg
mianyag kannabdl térdvédot ké-
szitink. A kanna als6 részét az
abra szerint éles késsel vagjuk
le. (Egy kannabol egy par térd-
védo lesz.) A levagott kannasa-
rok belsejébe tegyiink szivacs-
lapot vagy tébb réteg puha tex-
tiliat. Léabra erdsitéséhez két he-
lyen lyukasszuk ki, s a lyukakba
kosstink gumiszalagot.

El6fordulhat, hogy a felhaszna-
lasra, beépitésre kerll6 csovet
utélag nehéz lenne befesteni. Ha
elég nagy az atmérdje, festés
el6tt dugjunk at rajta egy hosz-
sz( léc- vagy ruddarabot, mely-
nek végeit rogziteni lehet. igy a
csOvet teljes palastjan, egyszer-
re festhetjuk be, s a festék sza-
radasaig a lécen vagy a rudon
tarolhatjuk.

A hangsugarzé dobozokat a
szeteredhatas elérése céljabol
meghatarozott tavolsagban és
bizonyos szdgben célszerd elhe-
lyezni. Hely hianyaban a dobo-
zokat falra is szerelhetjik. Ta-
volsadguk igy allandd érték lesz,
de egymashoz képest tetszdleges
szogbe allithatok. A felszerelés-
hez nagyméretld csukldspantokat
hasznaljunk. A pant falra kertlé
szarat mlanyag tiplikkel és hosz-
szU facsavarokkal rogzitsuk. Fon-
tos, hogy a doboz hatlapja is
elég eros legyen, hogy birja a
megterhelést.

Otletparade

Maré anyagok, egészségre artal-
mas folyadékok atdntésekor ve-
szélyes lenne szajjal megszivni a
leereszté csovet. Célszerlibb, ha
egy szorosan 6sszekotott szivacs-
darabb6l vagy vattacsomobdl
Hdugattyat™ készitink. Késsiink
rd egy er6s zsineget, azt flizzik
a cs6be. A cs6véget dugjuk a
folyadékba, a zsineget pedig egy
er0s, elég gyors rantassal hiz-
zuk meg. A ,,dugattyd” nyoma-
ban keletkezd vakuum kdovetkez-
tében a cs6bdl kifolyik a fo-
lyadék.

Képkeretek Osszeallitasakor hasz-
nos segédeszkoz egy falapra sze-
relt l1éc-derékszog. Ehhez két par-
huzamos szél(i, sima élfeltletd
keményfa lécet csavarozzunk egy
sima deszkara. A gérbevagott
keretléceket illesszik a derék-
szogl fészekbe, majd tliz6gép-
pel (kézi vagy elektromos meg-
hajtast tackerral) rogzitsik egy-
mashoz. A keret mind a negy
sarkat azonos modon illesszik,
illetve kapcsoljuk dssze.
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Falvedeés
(Egy Uj penészesedésgatlo

A lakoépiiletek beltéri falainak penészedése mé

ma is nehezen megel6zhet6, elharithatd gond.
. Am a kozelmuiltban a penészgombak elpuszti-

tasara, valamint a falfelulet felujitdsara a Kemikal
komplett falbevonati rendszert dolgozott ki. A haté-
kony véd6rendszer harom komponenshél, illetve ré-
tegh6l tevédik ossze.

A ,3F” gombadlé szer slpecifikus hatasi gombadl6
g1 Szerek vizes oldata, és a falfelileten, illetve a falfeli-
letporusadban lévd penészgomba-fert6zések elpuszti-
tasara_alkalmas. Ez az anyag a festekrendszert6l fug-
. getlenll is hasznalhaté, de ©nmagaban nincs tartos
I N véd6hatéasa. _
»3F” gombagatld alapoz6 szer nagyon finom
szemcseméretli vizes diszperzios kot6anyagot és ha-
tékony %(ombablﬁ (fungiud? szereket tartalmaz. Az
alapozd kettds szerepet tolt be. Elvégezhetd vele a
szokasos fellleti alapozads, valamint a penészgomba
ellen tartés védelmet n l’J{t,. ) o .

A ,,3F” gombagatlo festék (fehér szinli) vizes disz-
erzios specialis miigyanta kotdanyagot, valamint meg-
eleld gombadl§ szereket tartalmaz.” Az eredeti fehér
szin anyag a vizes diszperzids falfestékek szinezésére
alkalmas szinez@pasztakkal szinezhet6.

A penészgomba a szamara kedvezd korilmények
kozott igen gyorsan, sok sporaval szaporodik. A sza-
porodas feltétele a szerves eredetii tapanyagforras (pl.
enyv, celluléz, polimer migyanta, zsir sth.) az oxigén, a
kell6 hémérséklet és a viz. Mivel az els6 harom fel-
tétel altalaban minden lakasban adott, igy a viz az
egyetlen olyan tényez6, amely befolyasolja az épilet
penészesedését.

A leggyakoribb penészfert6zések a nedves (70% re-
lativ paratartalom feletti) légter( lakasokban, a péara-
lecsapodasi felilleteken (h&szigetelés hiénya&, a rosz-
szul f(tott, valamint a rosszul szellGztetett helyiségek-
ben fordulnak el6. A penészesedést kdzvetlenil kivalté
okok me(_iszUntetésével (hatékony hdszigeteléssel a flités
és a szell6zés megjavitasaval, a beazas elharitasaval, a
cs6torés Kijavitasaval) az Un. aktiv védelemmel a
legtobb esetben a penészképzddes feltételei is meg-
szlinnek. Ez azonban nem mindig valdsithatd meg, és
akkor is viszonyIaP koltséges.

Az uj ,3F” falfesték Dbevonatrendszer-kialakitas a
Renészggmbék ellen passziv védelmet _ny,L’g{t, legalabb

arom évig. Természetesen az épilet; hibait (rossz hé-
szigetelés, beazas stb.) nem tudja megsziintetni, de
atmeneti ideig meggatolja a penészképzdodést. A bevo-
nati rendszer alkalmazdsa nemcsak a mar penészes fal-
fellileteknél ajanlott, hanem ott is, ahol varhatéan fenn-
all a penészgomba-fert6zés veszélye.

Alkalmazas

A ,,3F” bevonatrendszert j6 min6ségl, legalabb 14
napos, légszaraz, por- és szennyezédésmentes habarcs-
feliiletre, vagy ugyanilyen betonfellletre lehet felhor-
dani. A festekrendszer felvitele alatt a levegé hémér-
seéklete +5 és 35 C-fok kozott, a relativ légnedvesség
75% lehet. A feluleti egyenetlenségeket (repedeseket,
hézagokat, Uregeket sth.) gletteléssel simitsuk el, az
érdességet csiszolassal szlintessik meg.

A mar gombasodott feliiletekr6l a penészgombat le
kell kaparni. Lekapards el6tt a fertdzott részeket a
»3F” gombadl6 szer tizszeresre higitott vizes oldataval
nedvesitsiik &t, mossuk le. A fert6zott részeket sza-
razon ne tisztitsuk, mert a penészgombak sporainak
szétszorodasaval Ujabb fert6zéseket idézhetiink el6. A
higitott gombadl6é szerrel kezelt gombas részeket a régi
festékbevonattal egytt el kell tavolitanunk. Ha a pe-
nészképzbédest beazas, cs6torés okozza, a hibat el6z6leg
javitsuk ki, és varjuk meg a fal kiszaradasat. Uj, nem
fert6zott fellletek esetén a gombadl6 szer hasznalata
nem feltétlenil szikséges. Tekintve viszont, hogy az
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vegyszerrel

hatasu falfesték-rendszerrol)

épitéanyagokkal is bekerilhetnek fert6z6 anyagok, a
szer hasznalata ilyenkor is ajanlatos.

A ,3F” gombaol§ szert ecsettel, illetve teddy-henger-
rel hordjuk fel a feliiletre, legalabb 300 g/tn2 mennyi-
ségben. Teljes szaraddsdhoz legkevesebb 24 6ra szuk-
sé?es, csak ezutan kezdhetjik meg a ,,3F” alapoz6 szer
felvitelét, ugyancsak ecsettel, vagy teddy-hengerrel.
Az alapoz( szernek telitenie kell a szaraz feluletet. Ezt
tobbszori athlzassal, Gjabb anyagmennyiség felhorda-
saval érhetjik el. Az anyagszikséglet kb, 350 gin2
az alapfellilet min@ségétél  (anyaga, érdessége, porozi-
tasa, nedvessége) fiiggéen. A " gondos alapozas nem-
csak a gomba és a penész ellen nyujt vedelmet, ha-
nem a festendd felilet engenIetes szivoképessegét és
a bevonati rendszer megfelel§ tapadasat is elGsegiti.

A megszéaradt feliletre két rétegben hordjuk fel a
.3F” gombagatlo festéket. Az egyes réte?e kozotti
szaradasi id0 a hémérséklett6l és paratartalomtol fig-
gben 2—5 oOra. A két rétegre 0Osszesen 250—350 g m2
anyaggal szamoljunk.

. Szaradas el6tt a szerszdmokat vizzel tisztitsuk le.
U%yeIJUnk arra, hogy fémszerszdmok ne érintkezzenek
a festekkel, mert e s_érgitg'ék a festékanyagot. A festék
szinezése a diszperzios

ténik.

Mivel a bevonati rendszer gombadl6 szereket tartal-
maz, ezért a festési munkéak soran fokozott Ovatossag-
al jarjunk el. Feltétlenil hasznéaljunk véddkesztylt
és védoszemiveget, kilondsen a gombadlé szer fel-
hordasa kdzben. Ha az anyag szembe froccsenne, gyor-
san mossuk ki vizzel, azutdn forduljunk orvoshoz.

A bevonati rendszer komponensei 5 1-es mianyag
vodorben remélhet6leg lapunk megjelenésekor, vagy
nem sokkal azutdn mar kaphatok lesznek.

alfestékekhez "hasonléan tor-

->

..pld Goffron, J. W.: MIKROPROCESSZOROS
RENDSZEREK GYAKORLATI HIBAKE-
RESESE. 1985. 245 oldal, kotve

Csabai Daniel: RADIO-MAGNOK
SZERVIZKONYVE. |. kétet. 1984. 198 ol-
dal, kotve 3 3

Csabai Daniel: RADIO-MAGNOK
SZERVIZKONYVE, II. kotet, 1985. 185 ol-
dal, kotve
Dudics, I I.:
Ele'lotronkia sorozat. 1984. 69 oldal, flizve 25,- R
Ferenczi Odon: ELEKTRONIKAI KESZU-
LEKEK TAPELLATASA. Elektronika soro-
zat. 1986. 253 oldal, fiizve |

Dr. Ferenczy Pal: VIDEO ES HANG-
RENDSZEREK. 1986. 368 oldal, kotve
Gyurkovics Attila: FEKETE-FEHER TV-
KESZULEKEK SZERVIZKONYVE. 1979.
182 oldal, kétve o
Gyurkovics Attila: MODUL TV-KESZULE-
KEK SZERVIZKONYVE. II. kotet, 1985.
206 oldal, kotve 122,- R

A felsorolt kétetek egyenként Is megrendelheték a kitdl-
tott, kivagott és elminkre boritékban bekulddtt hirdetés
alapjan. Postdn utanvéttel szallitunk, a portokoltséget fel-
szamitjuk. Tekintettel a korlatozott példanyszamokra, a
rendeléseket beérkezésik sorrendjében teljesitjuk.

80,- R
..pld

122,- R
.,.pld

. . 128,- R
AMATOR MUSZEREK.

..pld
...pld
67,- Rt

178,- R

..pld
.. pld

72,- R
.. pld

A megrendelé neve:

Pontos elme (Iranylt6szammal):

...pld
.. pld

.pld

..pld

..pld

..pld

.. pld

Hesselmann, N.: DIGITALIS JELFELDOL-
GOZAS. 1985. 182 oldal, kotve 3
Kakai Tamas—Varsanyi Janos: SZTEREO-
RADIOK SZERVIZKONYVE. |Il. kotet.
145 oldal, kotve ; .

Loska Péter: AZ EGYATMENETU
TRANZISZTOR. Elektronika sorozat. 1985.
253 oldal, flizve

Radnai Rudolf: OSZCILLOSZKOPOS
MERESEK.  Elektronkia sorozat.  1985.
164 oldal, fiizve

Rézsa Karoly: SZINES TV-KESZULEKEK
SZERVIZKONYVE. Il kotet, 1983. 170
oldal, kotve

Stefanik Pal—Békéi Ferenc-Dr, Hetényi
Laszlo-Kollar, Erné:  KESZULJUNK A
RADIOAMATOR-VIZSGARA. Elektronika
sorozat. 1986. 2. kiadas, 157 oldal, flizve
S. T6th Ferenc f6szerkeszts: RADIQ ES
TELEVIZIO ALAPISMERETEK KEZIKONY-
VE 1986. 2. kiadas, 849 oldal, kotve

75,- Rt

80,- R

78,- R

57,- Rt

59,- R

68,- R

310,- Ft

Cimink:

TECHN

........................... 1114 Budapest Xl., Bartok Béla Gt 15.
Telefon: 667-008
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AZ IDOTOLTES
AGYMESTEREI

nem ismerik
az Uresjaratot:
taraznak,
futnak, sportolnak,
lemezt hallgatnak, olvasnak,
Ezerféle idotoltéstikhoz, kellékek
az Ezermester boltjaibol:

Balassagyarmat, Koztarsasag tér 4. Debrecen, Csap6 u. 4-6. Miskolc,
Széchenyi u. 9—1. Nyiregyhéza, Szarvas u. 51. Szolnok, Sagvari krt.
32. Séatoraljadjhely, Rakdczi u. 15. Bp. V., Jozsef A u. 16. Bp. IX,
Bartok B u. 14. Bp. VI, Majakovszkij u. 15. Bp. Il., Kisrdkus u. 1
Tatabanya, Marcius 15. tér 9/c. Salgétarjan, Pal6cz I tér 1 Péaszto,
Kdlcsey u. 12. Ozd, Voros Hadsereg u. 38. Eger, Egész-
séghaz u. 91 Békéscsaba, Tanacskoztarsasag u. 27.

Kecskemét, Pet6fi S. u. 8. Szeged, Kigy6 u. 5. Ka-
posvar, Majus 1. u. 26. Lenti, Ddzsa Gy. u. 7. Pécs,
Kossuth u. 36.  Szekszard, Kolcsey Itp. Dunaujvaros,
Vaci M u. 1 Gy6r, Kossuth L u. 12 Zalaegerszeg,
Kovacs K tér 4. Sarvar, Lenin u. 28. Szombathely,
Tolbuhin krt. 14. Székesfehérvar, Ady E u. 5. Papa,
F6 u 4. Veszprém, Kossuth L utcai bevasarlokdzpont.

MESTERSEGUNK CIMERE:



MUSZAKI KONYVEK EZERMESTEREKNEK

Osszel is nagy élmény a szaundzés, és a hosszlra
nyulo Gszi estek alkalmasak egy szauna sk. elkészité-
sere. De miel6tt barki is nekifogna a munkanak, fel-
tétlendl tanulmanyozza Arato Istvan: A szauna c. kis-

konyvét. A taborozo indianok szérme-szaunajanak
hasznalatatol a szaundzassal kapcsolatos egészségiigyi
korlatokig sok érdekesség van a konyvben, amelynek

112 oII:da at 55, koztik 25 szines abra illusztralja.” Ara
— Ft

A Kkedvelt ,prizma” sorozat Iegat'Jjabb kotete O. P.
Merkulov: A magnesség csodai c¢. 32— Ft ara konyve.
A 140 oldalon 32 abraval segit megérteni, megismer-
ni a magnesség titkait.

*

A kozismert ,,Hogyan tovabb?” autés sorozat leg-
Ujabb kotete a Frank—Huttl szerzéparos munkaja, az
1300-as Déacidkat és lzemeltetésiiket, javitasukat ismer-
teti 192 oldalon 188 abraval. Sajnos a legujabb val-
tozatok még nem szerepelnek e 2 kiadasi koényvben.
Ara: 76— Ft.

Dr. Ferenczi Pal: Video- és hangrendszerek c. mun-
kaja tulajdonképpen a Mdiegyetem hasonl¢ cimi tan-
targyanak kozérthet6 nyelvl, mondhatni ismeretter-
jeszté valtozata. A 370 oldalas kényv 213 abraval, ke-
ménykotésben, 178 — Ft-ért kaphatd. Foéként elmé-
letileg is képzett hiradasteohnikusok forgathatjak ered-
ményesen.

Cikkeinket mindsité csillagjeleink
az elkészités bonyolultsdgara, a
sziilkséges ismeretekre utalnak; az
egyszer(t fehér, a bonyolultabbat
sotét csillag jeloli. Az eredetre utal6
csillagok: egy = atvett, kettd: — at-
dolgozott, harom = eredeti. Két pél-
da:
ic ~k ~ atdolgozott, bonyolult
(pl. egy Philips vészvillo-
go).

— eredeti, egyszerd

(pl. hullimpapirbol

kivaghat6 ulébator).

Kedves Vevii

Varja Ont az épit6anyag-telep
és BARKACSBOLT

Budapest XX, Soroksar,
Haraszti ut 36.

(A sportpalya utan,
a Szent Istvan
HEV-megallonal,

az 51. sz. Gt mellett.)

Ezermester-rejtvény

Serényen szorgoskodik, barkacsol a nyaralo tarsasag,
szepitik- a hétvegi hazat. Egyikik kezében azonban
keptelen szerszam van, egy masik ezermester pedig
olyan eszkozzel foglalatoskodik, amelynek egy feles-
leges eleme is lathaté a képen.

Mi a képtelen szersz&m és melyik a felesleges hol-
mi? Az ezeket jelol6 két szot kell bekiildeni a meg-
jelenést kovetd hoénap 20-ig.

A helyes megfejtést bekild6k kozott vasarlasi utal-
vanglokat sorsolunk ki, melyeket az Ezermester Vallalat
kild el a nyerteseknek.

Jaliusi rejtvénylink helyes megfejtése: 11

Juniusi reLtvényUnk megfejtéi kozil vasérlasi utal-
vanyt nyertek:

Csontos Janosne szegedi, Bokonyi Laszlo debreceni,
Varga Istvan debreceni, Terray Gyula komloi, Gecsei
Istvanna szigetujfalui, valamint Gyenes Lajosné, Egri
Tiborné, Eber Géza, Miskey Lajos és Terray Zoltan
budapesti olvasoink.

Az 1986. majusi szamunk kozepén részletesen is-
mertettik a VAEV-BRAMAC alpesi tet6cserepet.
A 19. oldalon lev6 ismertetés 4. bekezdésében sze-
repel, hogy a cserepeket sajat fuvarral elszallitok
fuvarkoltsegét megteritik.

Ezt az inform4ciot egészitjuk ki azzal, hogy a
kéltségvisszatérités a fuvarzonak szerinti, s ezért
valtozo mérték{. Emiatt a sajat eszkdzzel fuvarozdk
a visszatérités mértékérdl, madjarél a megrendelés
helyén el6zetesen kérjenek részletes tajékoztatast.

Szlics Istvan bp.-i Gzemmérndk olvasénk az
1986/5. szdmunk ,nap-grill”-jével kapcsolatban ja-
vasolja, hogy készitsiik a tlikorsikot 0,4-es, id6allobb
acéllemezbdl és ,szekrényes” helyett csak vazas,
tartdval. Véleménye szerint 1 m-esre torténd szé-
lesitéssel a tiukor vizmelegitésre is alkalmassa te-
helté,kha a fokuszvonalba vékonyfali fémcsovet sze-
reliink.

Juniusi szamunk otletei kozll legjobbnak Gonczi
Gyula hajduszoboszléi olvasonk segédmotorra készi-
tett ,lancvezet6je” bizonyult, amiért is — ismétel-
ten — 200,— Ft-os utalvannyal dijaztuk.

HIBAIGAZITAS

Az 1986/7. szamunk 5. oldalan levé szamitdgépes
program sorszamai lemaradtak, illetve olvashatatlanok.
A sorszamok helyesen: 10, 20, 30, 40, 45, 46, 50, 55, 56,
57, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 170,
180, 190, 200, 210, 220, 230, 240, 250 stb.

A 7. oldal 1. pontjaban szereplé cég neve helyesen:
II:/!IN_]ERAFT. Olvasoink és a cég szives elnezését
érjuk.

Kaphatok:

csiszolt lambéria (méretre is),
falburkolatok, pozdorja, farost,
hajépadlé, ajtok, zsalus ajtok,
ablakok, zsalus ablak,
ajtolapok, parketta,

bécsi fehér, boltives ajto,
ablak.

Nyitva: hétkéznap 8.30-15.30,
szerdan 8-11-ig,

szombaton 7—13-ig.

.|S‘.
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— A Iegré%gibb_Kézponti flités az_etazs-légfiités. Az
etage (francia—emelet szint ejtsd e etdzs) az egy-

ontl fltéset — a légflités pedig akkoriban flst-, ill
Ust-h6lég flitést jelentett.

~ A romaiak a tlizhelytél a tavoli magas kéményig a

katonai furd6 etazs-légflitésének nagy része és meg is

Kés6bb ezt a modszert magas épuleteknél is alkai-

légcsatornakban® aramlott?>' fist Aarmanyig* eP' *

8/36

A légfltes

Az igazi 1égfiités azonban lényegesen eltér a romaia-
kétol. Ugyanis nem a flistgazokat, hanem a kalyha
koril keletkez6 levegOt vezeti légcsatornakon at a fi-
tendd helyiségekbe. igy a haldézatban nem a kormozo,
fustolé, mérgezd flst, hanem tiszta levegd kering. Az
is eltér6, hogy amig a fust+levegd a keményen vég-
érvényesen eltavozott, a felmelegitett levegét leh(lte
utan .i%yekezne_k valahogy visszavezetni a kalyha koré.
Ha jol" funkcional a Trendszer, a leveg6 25—90%-a
cirkulalhat a rendszerben. S ehhez nincs sziikség légsu-
ritbkre, mert a meleg levegl a felszallo flitGesatornakon
kisebb tomegtérfogata éfastIya) révén ,magatol” fel-
szall. A mar lehdlt, hideg levegé pedig a rendszerint
az épulet kils6, hideg falai mellé épitett visszavezet
csatorndkban visszaiilepszik a kalyha kéreé.

S ebbdl kovetkezik e fiites legfobb eldnye. Az egy-
szer(i légvezet6 csatornakon kivul nincs szilkseg mas-
féle f(itdrendszerre — radiatorokra, csdvekre, tagulasi
taﬂrtélyokra, csapokra és h6kozl6 kozegre (vizre, vagy
g6zre).

. De ez hozza a hatranyat is, mert a meleg levegd
illekony, rossz hévezetd, felszall a helyiségek meny-
nyezetere, a flités alabbhagytaval azonnal lehil "a

helyiség. S mindezek miatt igen rossz a hatasfoka is.

Am Ieﬁﬂi’abban — a korszer(i légvezet§ csovek és
hétarol6-h6leaddk kialakultaval, s a vezetékes foldgaz
elterjedésével

Kilénésen régi, kbzépnagységfu lakééplletek koz-

Eonti fltési rendszereként, amelyekbe igen nehéz és
Oltséges konvencionalis (g6z- vagy melegviz-) f(ités be-
épitése.

Kicsi éplletek fiitésére nem érdemes ilyet épiteni,
nagyokat meg nem lehet gazdasdgosan ,légfiiteni”.
Legcélszer(ibb az egy-kétemeletes (haromszintes), a
gazellatasba bekapcsolt csaladi hazakban valo alkal-
mazasa.

A két ) eszkdz — amelyek nélkiil tovabbra is csip-
kerozsika-almat aludna a [égfiités — a hajlékony alu-
minum légvezetd cs6 és a hdlégkandalld. A "hajlé-
kony, meg az egyenes szakaszokon légvezetésre alkal-
mas kettds fald alucsoveket az EM sk. 1983/9. sz&ma-
nak kozepén részletesen ismertettik.

viszont e szamunk hatsé boritolapjan latni, Iényegét
pedig a kdvetkez6kben ismertetjik.

A hélégkandallo tulajdonképpen olyan cserépkalyha,
amibe a falba épitett h6légcsovon, csatornan at hatul-
alul &ramlik be a meleg f(it6levegl. Miutdn megtolti
a kalyha jaratait, a csempék, samottok felveszik a me-
leget, s a fiités leallitasa utan is még sokaig sugaroz-
zék.

A kélyha testén ataramlott levegl azutan va%y egy
nagy alsé nyilason (a hatsé boritonkon a z6ld cse-
répkalyha), vagy — amellett — ng felul zsaluzattal
is ellatott nyilason aramlik ki a helyiségbe. A cél az
alul kiaramoltatas, az ad kellemes melegérzetet, s cir-
kulaltatja jol a leveg6t (a boriton a sérga kélyha).



reneszansza

Nagy cserékpalyhadknak még a tetejére is raknak egy
bubos, beldl ureges, tetején szemekkel ellatott lég-
terel6t, amin at egy bels6 csappantyUs ,,szelepEeI” le-
Pg{t _)a meleg leveg6t kidramoltatni (a z6ld kéalyhéan
atni).

Az NDK-ban mar készilnek hordozhaté [égfiitd
cserépkalyhak is. Nalunk hordozhatd cserépkélyhékat
Esztergomban készitenek. Kisérletképpen efgy ilyet is
Llégfiité lzembe” allitottak Ugy, hogy a légfltés csoveét
a kalyha hatso, a kidramlo fistgazok elvezetésére szol-
alo nyilasaba vezettek. A kalya felsg, éntottvas lapjat

cm vastag csempékkel fedtek le és a meleg levegd
végil is alul, a nyitott hamuz6 ajton at tavozott.

Hordozhatd NDK-beli 1égfiit6 cserépkalyhdk lathatok
az 1 2 3 képeinken.

Az energiatermeld egység,

marmint a kazan az épllet legmélyebb pontjara épi-
tend6, hogy a korilotte felmelegedd levegl a fa'_sulﬁ
kilonbsége révén automatikusan torekedjek a feljeb
elhelyezett kalyhdkhoz. A ,kazanhaz” minél kisebb le-
Eyen és falait a mellettes helyiségektdl hdszigetel6én
ell kialakitani (A &bra).

A holégvezetd cs6, vagy csatorna kozvetlenil a kaly-
ha folul, esetleg egy gyujt6tolcsérb6l induljon ki. Ha
van ra lehet6seg, célszeri minden kalyhahoz kilén
alucsovet vagy csatornat épiteni. Ugy egy-egy, a kaly-
haba belép6 szakaszokba eépitett csappantydval a hc-
bedramléds korlatozhatd, szabéalyozhato. llyen csappan-
tyl kozos cs6 kidgazasaba is beszerelhetd.

A hélégfiités  58—14 kW teljesitmények kozott a
leggazdasagosabb. Fokozhato a hélégfiites hasznossaga
a cserépkalyha hatdba 5—20 literes lapos viztartaly
beépitésével (B abra). Ebb6l a fels6 1-es csatlakozdn
at a mellettes, kisebb helyiségben 1évd lapradiatorba
dramlik a thermosztit elven automatikusan a felme-
legedett viz, és a 2-es als6 csonkon at tér vissza.

A holegfutes

»ipari” valtozatanal a kalyhak is elmaradnak, s a ka-
zadnhazban mikddd kalorifer (hélégfavd) kozvetlenll a
csoveken at nyomja a helyiségekbe a meleg leveg6t. Ha
az épuletben nem keletkeznek blizok, mergez6 gazok,
a meleg leveg6t keringtetni célszeri. Egy eleve igy
épult haromszintes haz fiitését mutatja a C abra. Az
F fdt6kamraban lévé K Kkalorifert6l az E elosztékon,
at aramlik az A csatorndkon at a levegd a szobakba
és a B csatorndkon, majd az Sz szirén at vissza. A
felesIeFes meleg levegét (C) a D csappantyukkal lehet
a padlastérbe engedni. A Kiszaradast az N nedvesiték
gatoljak meg.

A modszer Ugy is kombinalhato, hogy sz(ir6kén at
kills6 leveg6t is a rendszerbe szivhasson a kalorifer
légszivattyuja.

A C abrat Milley—Vbolgyes: Kozponti f(ités cimd,
az lIpari Szakkdnyvtar sorozatban megjelent miszaki
konyvéb68l masoltuk at. A kétkotetes szakkdnyv éara
minddssze 50,— Ft, és az 0sszesen 530 oldalan abra
segit a kozponb fiitések megismerésében.

A IéEﬂ’]téssel foglalkozdknak, ilyet épit6knek nagyon
ajanljuk, csakigy mint Derecskéi—Karpati: Cserép-
kalyhas munkak c. 17,— Ft-os kdnyveét.

—Cs
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Sokoldaltan hasznalhaté bd'

tort mutatunk be, amely tet-

szet6s darabja lehet a lakas
berendezésének. Ha elnyeri a tet-
szésliket, a_képek, a tervrajz és a
lefras alapjan  konnyen elKészithe-
tik. A munkadhoz nem sziikséges
kilénleges szerszdm. Viszont na-
gyon gondosan kell dolgozni, hi-
szen egy maradando butordarabrol
van sz0. Az anyagok kivalasztasa-
kor is Ieg)ﬁ]nk figyelmesek és ko-
riltekintéek, az asztalhoz érdemes
».nemes” faanyagot beszerezni.

Munkamenet

A rajzon jol attekinthetd az asz-
tal felepitése, s6t az a munka me-
netére is utal. Kezdjik az oldal-
keret elkészitésével. labak (2) és
a keret hossztartéinak (1) kils6 fe-
luletei egy sikban vannak, ezért
azokat lapolassal erGsitsiik dssze.
Ez a kotési mod a Iegec};yszert’]bb,
de ehhez az illeszkedd feluleteket
gondosan kell megmunkalni. A ko-
téseket ragasztason kivil a bels6
oldalrol sze%ekkel v%?y facsavarok-
kal erGsitsiik meg. gyeli[]nk arra,
hogy a hossztartok és a labak me-
rélegesek legyenek.

Amig a ragasztdé megkot, készit-
sik el a kerettartokat (3 és a
betéteket (4). A bels6 betetek (4)
gyengébb min6ségl fabél is lehet-
nek. Végeikbe harom-harom, 010
mm-es koldokcsap keril. A bels6
merevit6k kialakitdsa az egyéni ki-
vanalmaknak megfeleléen ~ valtozo
lehet, vagy el is maradhat. Akik a
batort  “Sakkasztalként  Kkivanjak
hasznélni, azok a rajz szerint ké-
szitsenek két-két csaprést, melyek-
be a két, valaszfalként szolgal6é be-
tét (5 kerll. Azok kilsg feliletei
kozott 290 mm tavolsag legyen.

A mar elkésziilt oldalrészeket és
a betéteket koldokcsapokkal —sze-
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Bkez6-
ésiaték-
osztat

reljuk oOssze keretté, &Osszeer@sités-
hez az asztalt l4baival felfelé for-
ditva fektessiik sik -.helyre. Sakkasz-
talhoz 8—10 mm-es rétegelt lemez-
b6l a kozépmerevitbk (5) felsd élé-
re helyezhet§ sakktablat (s, készit-
hetink. A té&blat rétegelt lemezre
ragasztott sotét és vilagos furnér
négyzetekb6l, mulanyag ~tapétabol
yagy I(_ml'jbﬁrdarabok 6l alakithat-
ju i.

A tabla melletti ket (irbe 6
mm-es _rétegelt lemezlapokat (9
helyezziink el, *melyeket er@sitsink

a tartdlécekre (7). Oda bordazott
betét (10) is készithet6. Ez harom-
sz0g keresztmetszet( lécekbdl ala-
kithato ki, s azokat ragasszuk a
lapok (9) fels6 részére. A lapok fe-
lulete mibdr vagy filc felragasz-
tdsdval diszithet6. Ott helyezhet6k
el a sakkfigurdk. (Akik mas belsd
elrendezést kivannak, ez utdbbit el-
hagyhatjak, és a bels6 részt csak egy
sima lappal zarjak le)

Sakktabla heI[))/ett mas tarsasja-
tek, esetleg tobb cserélhet jatek-
tabla is keszithet6. A tablak aljara
a két 5-6s merevité bels§ fala mel-
16 hatarold (13) lécet készitsiink.

Asztallap két darabbdl

A széthGzhaté asztallapok (12)
furnér- vagy tapétabevonati butor-
lapbol, esetleg 20 mm-es rétegelt
lemezh6l készithet6k. A lapok moz-
gatasahoz, ill. elmozdulasuk beha-
taroldsdhoz az als6 részikbe csa-
vart, derékszdgben meghajlitott
akasztd horgokat (12) alkalmazzunk.
A horgok az asztallapokat tarto,
10X10 mm-es keményfa vezet6léce-
ket QE]S) fogjak at. A hatarold hor-
gok helye kdnnyen me%hatérozha-
t6. Az asztallapokat (11) annyira
hizzuk szét, hogy fels6 éleik a ke-
resztmerevité (4) belsd sikjaba ke-
raljenek. A keret kereszttartginak
(3 belsé feliiletet jegyezzik at az
asztallap als6 részére és oda csa-
varjuk be a hatarolast végz6 hor-
okat. Ez utobbiak (tkdzési he-
yén a 3-as tartd belsejére ragasz-
szunk filcdarabot. A hats6 horgok
csak a vezetést szolgaljak.

Az elkésziilt asztalt gondos le-
csiszoldsa utan nitrolakkal vonjuk
be, lehetGleg szorasi eljarassal. Az
asztalt tetszes-izlés szerint tapétaz-
ni is lehet.

A sakkozok 025 mm-es vilagos
és sotét keményfa ridanyagbdl mo-
dern figurakat készithetnek. A so-
tét szind figurak is lehetnek vila-
gos fabol, de akkor pl. diépaccal
~feketithetk”. A kész ,pacolt” fi-
gurékat vonjuk be nitrolakkal. A
igurak legnagyobb magassdga 50
mm-nél ne Ie(]:]yen nagyobb, mert
nem férnek el a taroléhelyen.

Mint mar emlitettik, az asztal
bels6 részébe esetleg rekeszeket,
tartobetéteket is készithetlink. Pél-
daul irdészerek, poharak, varrdkész-
let stb. tarolasara.

Szulyovszky Tibor

ANYAGIEGYZEK
Rajzszom Megnevezés Db Meéret Anyag
1 hossztarto 2 1000X85X20 keményfa
2 lab 4 420X85X20 keményfa
3 betét (kiils6) 2 460X65X20 keményfa
4 betét (bels) 2 460X65X20 keményfa
5 merevitd 2 330X45X20 keményfa
6 vezet6léc 4 295X15X15 keményfa
7 tartoléc 4 290X10X10 keményfa
8 betétlap 1 290X290X8-10 rétegelt lemez
9 oldaibetét 2 290X100X6 rétegelt lemez
10 bordazat 18 kemeényfa
u asztallap 2 500X460X20 butorlap
12 kamp6 8 30 mm-es )
13 hatarol6léc 2 290X10X10 keményfa






munka olcsébb, gyorsabb,
gondosabb!

Az Ezermester
bemutatja

a légfltést
36-37. oldal



